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INFORMAZIONI GENERALI

Le lastre Caesar nei formati 160x320 cm (spessore 6 mm), 119,5x278 cm

(spessore 6 mm), 160x160 (spessore 6 mm), 119,5x239 cm (spessore 9 mm) e
119,5x119,5 cm (spessore 9 mm) sono prodotti in grés porcellanato, rettificati,
squadrati e monocalibro, realizzati nel rispetto delle normative EN ISO 14411
ISO 13006 annesso G gruppo BIA in materia di prestazioni tecniche.

GENERAL INFORMATION

Caesar slabs in sizes 160x320 cm

(6 mm thick), 119,5x278 cm (6 mm
thick), 160x160 (6 mm thick), 119.5x239
cm (9 mm thick) and 119.5x119.5 cm

(9 mm thick) are made of porcelain
stoneware that is rectified and
wedged and has a single size grade.
As far as technical performance is
concerned, they are manufactured in
compliance with the EN ISO 14411 ISO
13006 Annex G standards for group
B1A material.
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INFORMATIONS GENERALES

Les dalles Caesar aux formats 160x320
cm (épaisseur 6 mm), 119,5x278

cm (épaisseur 6 thick), 160x160
(épaisseur 6 mMm), 119,5x239 cm
(épaisseur 9 mm) et 119,5x119,5 cm
(épaisseur 9 mm) sont des produits
en gres cérame, rectifiés, équarris et
monocalibre, réalisés conformément
aux normes EN ISO 14411, ISO 13006
annexe G groupe B1A en matiére de
performances techniques.

ALLGEMEINE INFORMATIONEN

Die Caesar-Platten in den Formaten
160x320 cm (Starke 6 mm), 119,5x278
cm (Starke 6 mm), 160x160 (Starke 6
mm), 119,5x239 cm (Starke 9 mm) und
119,5x119,5 cm (Starke 9 mm) werden
aus Feinsteinzeug hergestellt. Sie
sind rektifiziert, perfekt rechtwinklig
und haben ein Einheitskaliber. Die
technischen Leistungen entsprechen
den Normen EN ISO 14411, ISO 13006
Anhang G, Gruppe BIA.

UN SISTEMA
e O D

grandi lastre.

A complete system
of extra large slabs.

Un systeme complet
de grandes dalles.

Ein komplettes system
grof3er platten.

KOMMIEKCHaga cuctemMa
6oNbLUWX MANT

OBLWAA MHOOPMALIMG

Ob6was MHbopmauma

MnuTel Caesar B dopmaTax 160x320
CcM (TonwmMHa 6 MMm), 119,5x278 cm
(TonwmHa 6 Mmm), 160x160 (TonwmHa
6 MM), 119,5x239 cM (TontmHa 9

MM) 1 119,5x119,5 cM (TonLwmHa 9

MM) — 3TO 06pe3Hble n3genms

13 KepaMorpaHmTa Cc MPsMbIMM
rpaHsMu, OAHOro Kanubpa, KoTopble
MPOW3BOAATCS B COOTBETCTBMM CO
ctaHfapToM EN ISO 14411 ISO 13006,
npunoxerue G, ¢ TeXHNYECKMMM
XapaKTepucTnkamm 13 rpynnol B1A.
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PACKAGING & ORDERS

PACKAGING & ORDERS

Sistemi di imballaggio delle lastre.

Slab packaging methods. / Systémes d'emballage des dalles.
Verpackungssysteme fUr die Platten. / cucTembl YraKOBKU M/IT.

Cassa
Crate / Caisse / Kiste / Auimk

Formato cm Spessore Dimensione imballo Lastre m? pz m? tot Kg/Pz Kg Tara Kg Peso Tot Kg
Sizecm Thickness Dimensions of package Slabs Tare Kg Tot. weight Kg
Format cm Epaisseur Dimensions de I'emballage Dalles Tare Kg Poids tot. Kg
Format cm Starke Verpackungsabmessungen Platten Tara Kg Gesamtgewicht Kg
dopmat, cM TonwmHa Pa3mep ynakosku Mnutbl Tapa Kg O6uas Macca Kg
160x320 6mm /023" (344,2X174,5%()37,4 cm) 14 512 71,68 ~78 ~1.092 140 ~1.232
160x320 12mm/0,223" (344,2X174,5%(n)37,4 cm) 8 512 40,96 ~148 ~1184 140 ~1.324
160x160 6mm /023" (182,6x173,6x(h)38,4 cm) 24 2,56 61,44 ~F9) ~936 71,8 ~1.007,8
119,5x278 6mm/0,23" (144,6x291,6%(h)33,8 cm) 18 3,3221 59,79 ~44.,81 ~806 88 ~894
119,5x239 9mm /035" (266,6x135,6x(h)35,8 cm) 18 2,856 51,41 ~58 ~1.044 100 ~1144
N9,5x119,5 9 mm /035" (123x143x(h)56 cm) 40 1,44 576 ~3] ~1.240 52 ~1.292
Cavalletto
Cassa Cavalletto Cavalletto max load Trestle / Chevalet / Bock / Moactaska
Crate Trestle Max. Load of trestle
Caisse Chevalet Chevalet max
Kiste Bock Maximal beladener bock 3 5 Formato cm Spessore Dimensione imballo Lastre m?2 pz m?2 tot Kg/Pz Kg Tara Kg Peso Tot Kg
AWK MopcTtaBka [ToacraBka ¢ MakCUMasibHOM Harpy3Kowm Sizecm Thickness Dimensions of package Slabs Tare Kg Tot. weight Kg
Format cm Epaisseur Dimensions de I'emballage Dalles Tare Kg Poids tot. Kg
Format cm Starke Verpackungsabmessungen Platten Tara Kg Gesamtgewicht Kg
dopmat, cM TonwmHa Pa3mep ynakoBku Mnutbl Tapa Kg O6ulas Macca Kg
160x320 6mm /023" (330x75x%(h)195,3 cm) 14 512 71,68 ~78 ~1.092 210 ~1.302
1.1 Stoccaggio em pilabilita B _ 160x320 12mm/023" (330x75x(h)195,3 cm) 8 512 4096 148 1184 210 ~1394
Storage and stacking / Stockage et gerbabilité / Lagerung und Stapelbarkeit / XpaHeHune 1 wTabenmpyemMocTb p— 6 mm /023" (170x75x(h)193.5 cm) % 256 6144 = e — <10
19,5278 6 mm /023" (290x75x(h)156 cm) 8 33221 59,7978 ~44,81 ~806 185 ~991
. . . 119,5x239 9mm /035" (250x75%(n)153,5 cm) 18 2,856 51,41 ~58 ~1.044 158 ~1.202
Caesar raccomanda di non sovrapporre pallet di altro tipo alle casse
contenenti questi prodotti. 19,5x119.5 9mm /035" (122x80x(h)136,8 cm) 40 144 576 ~31 ~1.240 80 ~1.320

Caesar recommmends you not to stack Caesar recommmande de ne pas Caesar empfiehlt, keine anderen Caesar pekoMeHayeT He CTaBUTb
other types of pallet onto the crates superposer d'autres types de palettes Palettentypen auf die Kisten mit MNOAAOHbI APYroro TMna Ha ALmMKM,
containing these products. sur les caisses contenant ces produits. diesen Produkten zu legen. copepykalume aaHHble NAnTbI.

Cavalletto max load
Max. Load of trestle / Chevalet max / Maximal beladener bock / MoOctaBka ¢ MakCUManbHOM Harpy3Kom

8 I!I_sl!l 8 I!I_al!l 8 I!I_zl!l 8 I!I_ﬂl!l Formato cm Spessore Dimensione imballo Lastre m? pz m?2 tot Ka/Pz Kg Tara Kg Peso Tot Kg

7 - 7 - 7 . 7 - Sizecm Thickness Dimensions of package Slabs Tare Kg Tot. weight Kg
_ _t —_—l _ Format cm Epaisseur Dimensions de I'emballage Dalles Tare Kg Poids tot. Kg
6 I 6 |l 6 ol 6 ! Format cm Starke Verpackungsabmessungen Platten Tara Kg Gesamtgewicht Kg
5 5 5 5 dopmart, cM TonwmHa Pa3mep ynakoBku MnuTbl Tapa Kg O6uas macca Kg
o f——— e ——p— e f——— f—_— —
4 || —— « [S|—— 4 || — « |M|s———
= o -I = 5 I 160x320 6mm /023" (330x75x(h)195,3 cm) 42 512 2154 ~78 ~3276 210 ~3.486
. . N . . N i . 160x320 12 mm /023" (330x75x(h)195,3 cm) 2 512 M2,64 148 ~3256 210 ~3.466
2 1] 2 ] 2 1] 2 1] 160160 6mm /023" (170x75x(n)195,3 c) 4 2,56 10752 39 1638 105 1743
X mm /0O, X75x ,3Ccm I i ~ ~1. !
, [pi— [ ——] , [ji——  [ji——;
119,5x278 6 mm/0,23" (290x75(h)156 cm) 36 3,3221 119,5956 ~44,81 ~1.613 185 ~1.798
160x320 160x160 120x278 119.5x239 119.5x119 5 119,5x239 9mm/035" (250x75(N)x153,5) 36 2,856 102,816 ~58 ~2.088 158 ~2.246
) ) )
Max 8 casse/crates Max 8 casse/crates Max 8 casse/crates Max 8 casse/crates Max 4 casse/crates
Questi dati di impilabilita si riferiscono esclusivamente a imballi integri
Information on stacking refers only to intact packages.
Ces données de gerbabilité se réferent uniquement aux emballages intacts.
Diese Angaben zur Stapelbarkeit gelten nur fur unversehrte Verpackungen
OTW faHHbIe MO YKMNaAKe OTHOCATCA UCKTIOUUTENBHO K HEMOBPEXOAEHHOM YNaKoBKe
4 PROJECTEVOLUTION 5

MANUALE tecnico.



PACKAGING & ORDERS

1.2 Gestione informatizzata magazzino e ordini
Computerised warehouse and order management / Gestion informatisée du magasin et des commandes

EDV-unterstutztes Lager- und Auftragsmanagement / MIHpopMaLMOHHOE yrpaBieHe CKIaaoM 1 3aKka3amu

Le lastre Project Evolution vengono gestite in un magazzino di
recentissima costruzione, in cui si utilizzano strutture e tecnologie ad
alta automazione per lo stoccaggio delle lastre, la preparazione delle
spedizioni e il carico di container e autocarri.
| processi sono gestiti da un sistema informatizzato evoluto che
ottimizza e governa l'approntamento degli ordini. Questa eccellenza
tecnologica offre significativi vantaggi per i clienti Caesar:
Flessibilita: non & necessario acquistare cavalletti o casse in
un unico colore: possibilita di gestire ordini personalizzati
confezionando cavalletti o casse con lastre di colori diversificati

(purché dello stesso formato).

Rapidita nell'approntamento di ordini.

- Rampe e attrezzature specifiche per caricare in modo sicuro e
razionale container e autocarri ottimizzando il carico.
Strutture concepite e costruite per conservare, confezionare e
caricare il prodotto al meglio, secondo le sue specificita.

Project Evolution slabs are handled
in a very recently built warehouse,
which features highly automated
systems and technology for storage
of slabs, preparing orders for shipping
and loading containers and lorries.
Processes are controlled by a highly
evolved computer control system
that optimises and handles order
preparation. This technological
excellence offers significant
advantages for Caesar customers

- Flexibility: it is not necessary to
purchase trestles or crates for a
single colour: there is the possibility
to handle customised orders,
with trestles or crates for slabs of
different colours (as long as they are
of the same size).

- Swift preparation of orders.

- Special ramps and equipment are
available to safely and practically
load containers and trucks, and to
optimise the load

- Systems are conceived and built to
store, pack and load the product
in the best manner possible and in
accordance to its specific features.

6 PROJECT EVOLUTION
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Les dalles Project Evolution
sont gérées dans un magasin
nouvellement construit ou
sont utilisées des structures et
des technologies hautement
automatisées pour le stockage des
dalles, la préparation des expéditions
et le chargement des conteneurs et
des camions.
Les processus sont gérés par un
systéme informatisé de pointe
qui optimise et gere la préparation
des commandes. Cette excellence
technologigue offre des avantages
significatifs pour les clients Caesar :
- Flexibilité : il n'est pas nécessaire
d'acheter des chevalets ou
des caisses dans une seule
couleur : possibilité de gérer des
commandes personnalisées en
conditionnant des chevalets ou des
caisses avec des dalles de couleurs
différentes (mais de méme format).
- Préparation rapide des commandes
- Rampes et équipements
spécifiques pour optimiser le
chargement des conteneurs et
des camions de maniere slre et
rationnelle
- Structures congues et construites
pour stocker, emballer et charger
le produit de la meilleure facon
possible, en fonction de ses
caractéristiques spécifiques.

Die Project Evolution-Platten

werden in einem eigenen, kurzlich

neu gebauten Lager durch hoch

automatisierte Strukturen und

Technologien gelagert, auf den

Versand vorbereitet und in Container

und Lkws verladen.

Alle Prozesse werden durch ein

hochmodernes IT-System gesteuert,

das die Auftragsabwicklung

optimiert. Diese technologische

Exzellenz bietet fur die Caesar-

Kunden groRRe Vorteile:

- Flexibilitat: Es ist nicht erforderlich,
ganze Bocke oder Kisten mit
nur einer Farbe zu erwerben.
Gemischte Bestellungen sind
moglich, da Bocke bzw. Kisten
mit verschiedenfarbigen Platten
zusammengestellt werden kénnen
(Voraussetzung ist jedoch ein
einheitliches Format).

- Schnelle Auftragsabwicklung

- Spezielle Rampen und
Ausrustungen erlauben die sichere,
rationelle und optimierte Beladung
von Containern und Lkws

- Strukturen zur optimalen und
produktgerechten Lagerung,
Verpackung und Verladung des
Materials.

InuTbl Project Evolution noctynatoT
Ha HefaBHO MOCTPOEHHbIV CcKnag,
rOe MCMOoNb3yoTCs KOHCTRYKLUMK W
TEXHOMOMMM C BbICOKOW CTEMEHbIO

aBTOMaTU3aLMKM ANA XPaHEHUS NANT,

NOArOTOBKM 3aKa30B W 3arpy3Ku

KOHTENHEPOB 1 TPAHCMOPTHbLIX

cpencTs.

STU NpoLecchl ynpasnatTca

CUCTEMOW C UCKYCCTBEHHbIM

MHTENNEKTOM, ONTUMU3UPYIOLLUM U

YNpaBnaoLyiM NoAroTOBKOM 3aKa3oB.

ITO TEXHOMOrMYECKOe COBEPLLEHCTBO

npennaraet knveHTam Caesar

CyLLECTBEHHbIE MPEenMYLLEeCTBa:

- TNOKOCTb: HET HEOOXOAMMOCTM
3aKynaTb MOACTaBKM N ALLMKM C
MaTepuanom ofHOro LiBeTa, Tak
KaK CyLLecTByeT BO3MOXXHOCTb
YMNpaBnaTb MHAMBUAOYANbHBIMWU
3aKasaMun, GopMUpys NOACTaBKM U
ALWMKN C MANTAMK Pa3HbIX LIBETOB
(Ho ogHoro dopmara).

- BbICTpOTa MOArOTOBKM 3aKa30B

- CneumanbHble NaHaychbl U
obopynoBaHue ans 6esonacHom
1 PALMOHaNbHOWM 3arpy3Kn
KOHTEMHEPOB M TPaHCMNOPTHbBIX
CPEACTB, ONTUMM3MPYA TPY3.

- KoHCTpyKUMK, pa3paboTaHHble U
MN3roTOBMEHHbIE ANA HannydLlero
XPaHeHNd, YNakoBKM 1 MNOrpy3Km
NpoayKLMK, B COOTBETCTBUM C ee
cneundurKkom.
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Modalita di carico, scarico e immagazzinamento.

Methods for loading, unloading and storage. / Modalité de chargement, déchargement et stockage.
Ver- und Entladung sowie Lagerung./ Crioco6 norpy3sku, pAasrpy3Kkiu U XpaHeHMs.

2.1 Caricare

Loading / Charger / Verladung / Morpy3ka

Il reparto logistica Caesar ha studiato le soluzioni piu efficaci e sicure
per disporre le casse o i cavalletti di lastre su autotreni e container,
ottimizzando la disposizione del carico.

A seconda dei formati e spessori delle lastre ordinate sara
individuata la configurazione ideale di carico.

Di seguito sono riportate esemplificazioni grafiche di alcuni schemi
di carico, poi ripresi nel dettaglio nelle pagine seguenti.

Esempi di carico — container 20 piedi (da pag. 9)
Esempi di carico — container 40 piedi (da pag. 11)
Esempi di carico — camion bilico (da pag. 12)

Caesar's logistic department has
studied the most effective and safe
solutions for arranging crates or
trestles carrying slabs on trucks or

in containers, hence optimising the
position of the load.

Depending on the size and thickness
of the slabs orders, the ideal loading
configuration will be found.

The loading patterns shown below
are a series of possible loading layouts
consisting of different sizes and
packages.

Hereafter, you will find examples
of loading patterns, which will be
explained in detail on the following
pages.

Loading examples - 20 ft container
(from page 9)

Loading examples - 40 ft container
(from page 1)

Loading examples - articulated lorry
(from page 12)

La division logistique Caesar a
étudié les solutions les plus efficaces
et les plus sGres pour disposer les
caisses ou les chevalets de dalles sur
les camions et les conteneurs, en
optimisant le positionnement de la
charge.

La configuration de chargement
idéale sera identifiée en fonction des
formats et des épaisseurs des dalles
commandées.

Les schémas de chargement suivants
représentent une série d'exemples
de configurations de chargement,
alternant différents formats et
différents emballages.

Les exemples graphiques de certains
schémas de charge fournis ci-aprés
sont repris en détail aux pages
suivantes.

Exemples de chargement —
conteneur de 20 pieds (a partir de la
page 8)

Exemples de chargement —
conteneur de 40 pieds (a partir de la
page 1)

Exemples de chargement — camion
basculant (a partir de la page 12)

Die Logistikabteilung von Caesar hat
hocheffiziente und sichere Losungen
fur die Verladung der Kisten

oder Bocke und fur die optimale
Lastverteilung auf Lkws oder in
Containern entwickelt.

Je nach Formaten und Starken der
bestellten Platten wird die ideale
Verladekonfiguration bestimmt.

Die nachstehenden Verladeschemen
sind realistische Beispiele mit
unterschiedlichen Formaten und
Verpackungen.

Im Folgenden werden einige
Verladeschemen vereinfacht
dargestellt und auf den folgenden
Seiten naher beschrieben.

Verladebeispiel - 20 FuB-Container
(Ab Seite 9)

Verladebeispiel - 40 FuB-Container
(Ab Seite 1)

Verladebeispiel - Sattelschlepper (Ab
Seite 1)

Otaen nornctukm Caesar
pa3paboTtan Hanbonee adbeKTUBHbIE
1 6e3onacHble pelleHmna aAnsa
PaCMONOYKEHUA ALLMKOB U
MOACTaBOK C MAMTaMK B MalUMHax
1 B KOHTEMHepax, onTMMm3npys
pacrnonoykeHue rpysa.

B 3aBMCKMMOCTM OT popmMaToB

M TONLWMHbI 3aKa3aHHbIX NAUT
Oy[OeT onpeaeneHa Hauny4duas
KOHOUrypauma rpysa.

MprBeaeHHbIE HUXKE CXeMb
3arpy3Ku 9BNAIOTCA PAOOM pearbHbIX
NPUMeEpPOB KOHOUIYpaLUn rpy3a,
yepeya pasnuruHble opmatsl U
YMaKoBKM.

Huke Nnpmusoaatca rpadudeckme
NpUMepPbl HEKOTOPbIX CXEM
3arpy3ku, NoApo6HO onKrcaHHble Ha
cnenyowmMx cTpaHMuax.

MpriMep 3arpy3Ku - KoHTeMHep 20
PyTOB (CO cTpP. 9)

MpyrMep 3arpy3Ku - KoHTeMHep 40
dyToB (co cTp. 1)

MpyrMep 3arpy3Ku - monynpuuen (co
cTp. 12)
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Esempi di carico - container da 20 piedi 2.1.1 Schemi di carico - container da 20 piedi

Loading examples - 20 ft container / Exemples de chargement — conteneur de 20 pieds Loading patterns — 20 foot container / Schémas de chargement — conteneur de 20 pieds

Verladebeispiel - 20 FuB-Container / MprMep 3arpysku - koHTeiiHep 20 ¢yto Verladeschemen - 20 Fuss-Container / CxeMbl 3arpy3ku - KoHTelHep 20 ¢yToB

Di seguito diverse soluzioni per il carico di container da 20 piedi con
casse o cavalletti, a capienza normale e in alvune possibili varianti
(spessore 12 mm, cavalletto Max Load).

Here below, you will find various \Vous trouverez ci-aprés plusieurs Nachstehend verschiedene Huyke nprBoasaTCca pasnnyHblie
solutions for loading a 20 ft container solutions pour le chargement de Losungen fur die Beladung von pelleHra ONda 3arpy3ku KoHTemHepa
with crates or trestles, with a standard conteneurs de 20 pieds avec des 20-FuB-Containern mit Kisten oder 20 dyTOB AUIMKAMM UMK NOACTaBKaMM
capacity and in other possible caisses ou des chevalets, d'une normal beladenen Bocken und C 0ObIUHOW BMECTUTENBHOCTbIO,
versions (12 mm thickness, Max Load capacité normale et dans quelques einige mogliche Varianten (12 mm a TaKXKe HEKOTOPbIE BO3MOYKHbIE
trestle). variantes possibles (épaisseur 12 mm, Starke, maximal beladener Bock). BapuaHTbl (ToNLWwmMHa 12 MM,
chevalet Max Load). noAacTaBka Max Load).
20.G n 2 20.J 6 3 1
Casse 120x240 Cavalletti 120x240 Cassa 120x240 Cavalletti 120x278 Cavalletti 120x240 fgg‘sr:ga g;&ae'r'ﬁc’ m°g?p2§£ages Pﬁf; 'Q;gggiage Formato | Spessore. @e:i‘g’ h"thg m Peso VTV‘;%‘& ‘ meTe
Cra_tes 120x240 Trestles 120x240 Cra,tes 120x240 Trestles 120x278 Trestles 120x240 Schéma de chargement | N. d'emballages Type d'emballage Format Epaisseur Poids Kg M2 Poids total Kg Total M?
C?'Sses 120x240 Cheval‘EtS 120x240 Ca‘sses 120x240 Cheva‘ets 120x278 Ch_eva\ets 120x240 Verladeschema Anzahl Verpackungen | Verpackungstyp Format Starke Gewicht Kg | gm Gesamitgewicht Kg | gminsgesamt
Kisten 120x240 Bocke 120x240 Kisten 120x240 Bocke 120x278 Bocke 120x240 Cxema 3arpy3Km KonmuecTso ynakoBoK | TUn ynakosKum dopmat TonwmHa Macca Kkr KB.M O6Liaa Macca Kr | Bcero Ke.M.
Auik 120x240 MoacTaBka 120x240 Ak 120x240 MopcTaBka 120x278 MopcTaBka 120x240
20.A 3 Caralllsizs 160x320 6 3.906 215,04 3.906 21504
: Trestle / Chevalet / Bock / MoacTaska ) ' . g
Esempi di carico - container da 40 piedi Cavalletto Max Load
Loading examples - 40 ft container / Exemples de chargement — conteneur de 40 pieds 20.A Max. Load of trestle
Verladebeispiel - 40 FuBR-Container / MpuMep 3arpy3ku - KoHTenHep 40 ¢yTo Variante 3 Chevalet max 160x320 6 10.458 645,12 10.458 645,12
Variation Maximal beladener bock
[MofAcTaBKka ¢ MakCKManbHoM Harpyskom
20.A Cavalletto
Variante 3 Trestle / Chevalet / Bock / MoacTaska 160x320 12 4182 122,9 4182 1229
Variation
Cavalletto Max Load
20.A Max. Load of trestle
Variante 3 Chevalet max 160x320 12 10.398 3379 10.398 3379
Variation Maximal beladener bock
[MofAcTaBKka ¢ MakCKManbHoOM Harpy3kom
Cassa
20.B 5 Ciiie /| Caiicsa [ isie /S 160x320 6 6.160 358,4 6.160 358,4
20.B Cassa
Variante 5 Crate / Caisse / Kiste / Auimk 160x320 12 6.620 204,8 6.620 204,8
Variation
Cassa
20.C 15 N 160x160 6 15117 921,6 15117 921,6
Crate / Caisse / Kiste / Aink gy ’
40.A 15 9 40.B 6
. Cavalletto
Casse 160x320 Pallet 80x120 Cavalletti 160x320 20.D 9 Trestle / Chevalet / Bock / Moacraska 160x160 6 9.369 552,96 9.369 552,96
Crates 160x320 Pallets 80x120 Trestles 160x320
Caisses 160x320 Palettes 80x120 Chevalets 160x320 oD ffa":'iigg o“’f‘?fetgzd
Kisten 160x320 Palstten 80x120 Bocke 160x320 Variante 9 Chevalet max 160160 6 15.687 967,68 15.687 967,68
Auink 160x320 MogaoHbl 80x120 Mopacraska 160x320 Variation ViErdimal belecaner [esk
[NoacTaBka ¢ MaKCKManbHoOM HarpysKom
Cavalletto
Lo . X . 3 Trestle / Chevalet / Bock / MoacTtaBka 160x160 3123 184,32
Esempi di carico - Camion Bilico 20.E Covallert 6 7.029 399,36
Loading examples - articulated lorr / Exemples de chargement — camion basculan 3 avalietto 160x320 3.906 215,04
e Trestle / Chevalet / Bock / MNoacTaska
Verladebeispiel - Sattelschlepper / Mpumep 3arpysku - nonynpuruen
Cavalletto Max Load
Max. Load of trestle
3 Chevalet max 160x160 5.229 322,56
Maximal beladener bock
20.E [NoacraBka ¢ MakCcKManbHOW Harpy3Kkom
Variante 6 15.687 967,68
Variation Cavalletto Max Load
Max. Load of trestle
3 Chevalet max 160x320 10.458 645,12
Maximal beladener bock
[NoacraBKka ¢ MaKCKManbHoM HarpysKom
Cavalletto
20.E 3 Trestle / Chevalet 160x160 6 3123 184,3
Variante Bock/ Moncraska 7.305 3072
Variation
3 Cavalletto Trestle / Chevalet / Bock / MoacTaska | 160x320 12 4182 122,9
Cavalletto Max Load
Max. Load of trestle
CB.2 15 6 CB.4 9 6 3 Chevalet max 160x160 6 5.229 322,56
: . Maximal beladener bock
xar!ar!te Casse 160x320 Pallet 80x120 Cavalletti 160x320 Pallet 80x120 20E e € MEraE EH HETREREH
ariation  Crates 160x320 Pallets 80x120 Trestles 160x320 Pallets 80x120 Variante Cavalletto Max Load 15.627 660,48
Caisses 160x320 Palettes 80x120 Chevalets 160x320 Palettes 80x120 Variation prvaleno Max Lo
Kisten 160x320 Paletten 80x120 Bocke 160x320 Paletten 80x120 3 vl me 160x320 2 10.398 3379
Auwmk 160x320 MoaaoHbl 80x120 Moacraska 160x320 MoaaoHbl 80x120 Maximal beladener bock
[MopacTaBka ¢ MaKCcKManbHOW Harpy3Kom
8  PROJECTEVOLUTION 9
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Schema di carico N° Imballi Tipo Imballo Formato Spessore Peso Kg m?2 Peso Tot Kg m?2 Tot
Loading pattern N. of packages Type of package Size Thickness Weight Kg m? Total weight Kg Total m?
Schéma de chargement | N. d'emballages Type d'emballage Format Epaisseur Poids Kg M2 Poids total Kg Total M2
Verladeschema Anzahl Verpackungen | Verpackungstyp Format Starke GCewicht Kg | gm Gesamtgewicht Kg | gminsgesamt
CxeMa 3arpy3km KonumuecTeo ynakosoK | TUM ynakosKum dopmaTt TonwmHa Macca Kr KB.M O6Las Macca Kr | Bcero ke.m.
20.F n Cassa 120x240 6 12.584 565,51 12.584 565,51
. Crate / Caisse / Kiste / Auwmk ' " g g
Cassa
[l Crate / Caisse / Kiste / Ak f22250 (2= S
20.G | 6 14.980 668,33
Cavalletto
2 Trestle / Chevalet / Bock / Moacraeka [202220 20 [c252
Cavalletto
20.H 6 Trestle / Chevalet / Bock / Moactaska 120x240 6 7.212 308,44 7.212 308,44
Cassa
2 Crate / Caisse / Kiste / Ak f20020 e B2
20.1 Pallet 80x120 6 26.484 1.209,6
12 80x120 pallet / Palettes 80x120 60x60 10.980 518,4
Palette 80x120 / nogaoHbl 80x120
Cavalletto
3 Trestle / Chevalet / Bock / MoacTaska 120x278 2973 1794
Cavalletto
20.J 1 Trestle / Chevalet / Bock / MoacTasKa 120x240 6/9 1.202 51,41 11.039 539,27
Cassa
6 Crate / Caisse / Kiste / Gimk 120x240 6.864 308,46
Cavalletto
20.K 6 Tiesile/Chavels ) Bedk/ Moncmme 120x278 6 5.946 358,8 5946 358,8
Cavalletto Max Load
20.K Max. Load of trestle
Variante 6 Chevalet max 120x278 6 10.788 717,6 10.788 717,6
Variation Maximal beladener bock
[loacTaBka ¢ MaKCMManbHOM Harpy3Kom
Cavalletto
U Trestle / Chevalet / Bock / MoacTtaska 2ecrs 22l S8
Cassa
20.L 8 Crate / Caisse / Kiste / Awmk [2o.2rs 6 S5 L 20.080 1.066,53
Pallet 80x120
15 80x120 pallet / Palettes 80x120 60x60 13.725 648
Palette 80x120 / nogaoHbi 80x120
Cavalletto
2 Trestle / Chevalet / Bock / MopcTaska 120x278 1982 ns.é
20M 6 1.816 777,29
mn Cassa 120x278 9.834 657,69

Crate / Caisse / Kiste / GLuimk

10  PROJECTEVOLUTION

MANUALE tecnico.

2.1.2 Schemi di carico - container da 40 piedi
Loading patterns — 40 foot container / Schémas de chargement - conteneur de 40 pieds
Verladeschemen - 40 Fuss-Container / CxeMbl 3arpy3Kku - KoHTemHep 40 ¢yToB

Di seguito alcune soluzioni per il carico di container da 40 piedi.
Viene mostrato il solo formato 160x320 in quanto per i restanti
formati (120x120, 120x278, 160x160, 120x240) e sufficiente raddoppiare,
rispettando il payload, il numero degli imballi trasportabili nel

container da 20 pied,.

Here below, you will find some

solutions for loading a 40 ft container.

We have only shown the 160x320
size. For the remaining sizes (120x120,
120x278, 160x160, 120x240), it is
sufficient to multiply the number of
packages that can be transported

in a 20 ft container by two, taking
account of the permissible payload.

Ci-apres quelques solutions pour

le chargement de conteneurs de

40 pieds. Nous ne montrons que le
format 160x320 étant donné que pour
les autres formats (120x120, 120x278,
160x160, 120x240) il suffit de doubler,
en respectant la charge utile, le
nombre d'emballages transportables
dans le conteneur de 20 pieds.

LOADING, UNLOADING & STORE

Nachstehend einige Losungen fur die
Beladung von 40-FufB3-Containern.
Die Darstellung bezieht sich nur

auf das Format 160x320, da fur die
Ubrigen Formate (120x120, 120x278,
160x160, 120x240) lediglich - unter
Beachtung der Nutzlast - die

Anzahl der im 20-FuB-Container
transportierbaren Verpackungen zu
verdoppeln ist.

Hike NprBOASATCa HeKOTOPbIE
peLLEeHMS MO 3arpy3Kke KOHTeHepa
40 dyTOB. [NOKa3bIBAETCA TOMbKO
dopmaT 160x320, NOCKONbKY A4
ocTanbHbIx dopmaTos (120x120,
120x278,160x160, 120x240) AOCTaTOYHO
YABOWTB KOMMMYECTBO NEePEBO3MMBbIX
YMakoBOK B 20-QyTOBOM KOHTeMHepe,
cobnofan rpy30noabeMHOCTb.

Schema di carico N° Imballi Tipo Imballo Formato Spessore Peso Kg m?2 Peso Tot Kg m?2 Tot
Loading pattern N. of packages Type of package Size Thickness Weight Kg m? Total weight Kg | Total m?
Schéma de chargement | N. d'emballages Type d'emballage Format Epaisseur Poids Kg M2 Poids total Kg Total M?
Verladeschema Anzahl Verpackungen | Verpackungstyp Format Starke Gewicht Kg | gm Gesamtgewicht Kg | gminsgesamt
CxeMa 3arpysku Konumyectso ynakoBoK | TrM ynakoBKy dopmaTt TonwmHa Macca kr KB.M O6Lwan Macca Kr | Bcero Ke.M.

Cassa

15 i Catss [ Iisi® ) S 160x320 6 18.480 1.075,2
40.A Pallet 80x120 26.715 1464
9 80x120 pallet / Palettes 80x120 60x60 8.235 388,8

Palette 80x120 / nogaoHbl 80x120

Cassa
40.A 5 Crate / Caisse / Kiste / Aumk 160x320 12 19.860 614,4
Variante Pallet 80x120 28.095 1003,2
Variation 9 80x120 pallet / Palettes 80x120 60x60 8.235 338,8

Palette 80x120 / noaaoHbl 80x120

Cavalletto
40.B 9 Tiesils/ Chavelsi / B/ Moaesm@ 160x320 6 n.718 645,1 n.718 6451

Cavalletto Max Load
40.B Max. Load of trestle
Variante 9 Chevalet max 160x320 6 31.374 1.935,36 31.374 1.935,36
Variation Maximal beladener bock

MopacTaBKa ¢ MakCUManbHOM HarpysKom
40.B Cavalletto
Variante 9 Trestle / Chevalet / Bock / MoacTaBka 160x320 12 12.546 368,6 12.546 368,6
Variation

Cavalletto Max Load
40.B Max. Load of trestle
Variante 9 Chevalet max 160x320 12 31194 1.013,8 31194 1.013,8
Variation Maximal beladener bock

[NoactaBka ¢ MakCKManbHOW Harpy3Kom

n




2.1.3 Schemi di carico - Camion Bilico
Loading patterns — articulated lorry / Schémas de chargement — camion basculant
Verladeschemen - Sattelschlepper / CxeMbl 3arpy3ku - nonynpuuen

Di seguito alcune soluzioni per il carico di camion, le dimensioni
del bilico sono 13,6m x 2,5m. In questa sezione si considerano lastre
(160x160, 160x320, 120x240) di spessore 6 mm/9 mm, e cavalletti a

capienza normale.

Here below, you will find loading
solutions for an articulated lorry with
a 13.6m x 2.5m trailer. This section
deals with slabs (160x160, 160x320,
120x240) with a thickness of 6 mm/9
mm and with standard load trestles.

Ci-apres quelques solutions pour le
chargement de camions avec benne
basculante aux dimensions 13,6 m

x 2,5 m. Cette section tient compte
de dalles (160x160, 160x320, 120x240)
d'une épaisseur de 6 mm/9 mm et de

chevalets a capacité normale.

Nachstehend einige Losungen fur die
Beladung von Sattelschleppern mit
Aufliegerabmessungen 13,6 m x 2,5
m. Dieser Abschnitt bezieht sich auf
Platten (160x160, 160x320, 120x240)

in 6 MmM/9 mm Starke und normal

Huyke NprBoOAATCA HEKOTOPbIE
peLUeHMsa Mo 3arpy3Kke TPaHCMOPTHbIX
CPEeLCTB, pa3Mepbl monynpuLena:
13,6 M X 2,5 M. B aTOM pasnene
paccMaTpmBatoTca NAnThl (160x160,
160x320, 120x240)

2.2 Scaricare e immagazzinare

LOADING, UNLOADING & STORE

Unloading and storage / Décharger et stocker / Entladung und Lagerung / Pasrpyska U xpaHeHne

I
IMPORTANTE!

A causa delle grandi dimensioni delle lastre e dei loro imballi, la
movimentazione, il carico, lo scarico, I'immagazzinamento degli
articoli Project Evolution presentano aspetti diversi rispetto ai
tradizionali prodotti ceramici.

TRASPORTO E SCARICO

Sono indispensabili carrelli elevatori di portata compatibile con
gueste specifiche operazioni e tipo di carico.

Particolare attenzione deve essere posta al dimensionamento delle
forche da utilizzarsi per le diverse attivita operando in regime di

beladene Bocke.

TONWMHOM 6 MM/ MM, a
TaKkKe NOACTaBKM C 0BblUHOM

BMeCTNTENNbHOCTbHO.
Schema di carico N° Imballi Tipo Imballo Formato Spessore Peso Kg m? Peso Tot Kg m? Tot
Loading pattern N. of packages Type of package Size Thickness Weight Kg m? Total weight Kg | Total m?
Schéma de chargement | N. d'emballages Type d'emballage Format Epaisseur Poids Kg M2 Poids total Kg Total M2
Verladeschema Anzahl Verpackungen | Verpackungstyp Format Starke Gewicht Kg | gm Gesamtgewicht Kg | gminsgesamt
CxeMa 3arpy3skun Konuyectso ynakoBok | TyM ynakoBKM ®opmat TonwmHa Macca Kkr KB.M O6uas Macca Kr | Bcero KB.M.
Cavalletto
CB.1 9 Tresile) Ghevel ) Beek/ Alonemme 160x320 6 n.718 6451 1.718 6451
cB2 15 Cassa 160x320 6 18.480 1.075,2 18.480 1.075.2
) Crate / Caisse / Kiste / Ak ’ R - s
Cassa
D 15 Ciiie/ Calisea [/ Iisie ) Sz 160x320 18.480 1075,2
Variante Pallet 80x120 6 23.970 1334,4
Variation 6 80x120 pallet / Palettes 80x120 60x60 5.490 259,2
Palette 80x120 / nogaoHbl 80x120
Cavalletto
CB.3 15 Trestle / Chevalet / Bock / MoacTaska 120x240 6 18.030 771,12 18.030 771,12
Cavalletto
2 Trestle / Chevalet / Bock / MoacTaska IEDEAY W &=
SES Pallet 80x120 6 17.208 904,3
6 80x120 pallet / Palettes 80x120 60x60 5.490 259,2
Palette 80x120 / nogaoHbi 80x120

12 PROJECT EVOLUTION

MANUA

E tecnico.

sicurezza, e nel rispetto delle normative e de

manutenzione del mezzo”.

| “Manuale di uso e

A titolo orientativo, da verificare nel caso specifico, indichiamo un
dimensionamento di forche adeguato alla movimentazione degli

imballi appena descritti.

IMPORTANT!

Owing to the considerable
dimensions of the slabs and their
packages, handling, loading,
unloading and storage of Project
Evolution items differs with respect to
conventional ceramic products.

TRANSPORT AND UNLOADING

It is essential to use forklift trucks of
a capacity that is compatible with
these types of load.

Particular attention must be paid
towards the length of the forks

to use. It is mandatory to work

in safe conditions and to respect
the standards and the “Use and
maintenance manual of the means of
transport”.

By way of example, since each
situation must be checked
specifically, we are indicating the
length of the forks for handling the
above mentioned packages

IMPORTANT !

En raison des grandes dimensions
des dalles et de leur emballage, la
manutention, le chargement, le
déchargement et le stockage des
articles Project Evolution présentent
des aspects différents par rapport aux
produits céramiques traditionnels.

TRANSPORT ET DECHARGEMENT

Il est fondamental d'utiliser des
chariots élévateurs d'une capacité
compatible avec ces opérations
spécifiques et le type de chargement.
Une attention particuliére doit étre
portée au dimensionnement des
fourches a utiliser dans les différentes
opérations, de maniere a les effectuer
en toute sécurité et dans le respect
de la réglementation et du « Manuel
d'utilisation et d'entretien de
'appareil ».

A titre indicatif, a vérifier dans le

cas spécifique, nous indiquons un
dimensionnement des fourches
adapté a la manutention des
emballages décrits ci-dessus.

Per le casse contenenti prodotti in 120x240 cm, nel caso di presa dal
lato corto, si consiglia I'utilizzo di forche con dimensione 2000 mm.

As far as crates containing 120x240
cm are concerned, if you are lifting
the crate from its short side, it is
recommended to use forks with a
length of 2000 mm.

Pour les caisses contenant des
produits au format 120x240 cm, il
est conseillé, en cas de préhension
du cété court, d'utiliser des fourches
d’'une dimension de 2000 mm.

WICHTIG!

Aufgrund der GrofRe der Project
Evolution-Platten und ihrer
Verpackungen gelten fur Umschlag,
Ver- und Entladung sowie die
Einlagerung der Platten andere
Vorschriften als fur traditionelle
Fliesen.

TRANSPORT UND ABLADUNG

Es sind zwingend Gabelstapler

zu verwenden, die eine fUr diese
Vorgange und Lasten angemessene
Tragkraft aufweisen.

Dabei ist insbesondere die GroBe
der fur die einzelnen Vorgange
verwendeten Hubgabeln zu
beachten, um ein sicheres Arbeiten
und die Einhaltung der Richtlinien
sowie der im ,Handbuch fur
Gebrauch und Wartung des
Gabelstaplers” enthaltenen Hinweise
zu gewahrleisten.

Als von Fall zu Fall zu

Uberprufender Richtwert sollten die
Gabelabmessungen den soeben
beschriebenen Verpackungen
angemessen sein.

h-

Zur Aufnahme der Kisten mit
Produkten im Format 120x240 cm
von der kurzen Seite empfiehlt es
sich, 2000 mm lange Gabeln zu
verwenden.

BAXHO!

BBuay 60ablKX pazMepoB MAUT U UX
YMaKoBOK MepeMeLLeHue, morpysKxa,
pa3rpyska, XpaHeHne NpoayKumm
Project Evolution nmeet psg,
0COBEHHOCTEN, OT/IUYAIOLLMXCA OT
06bIYHOWM KepaMmyeckom NpoayKumm.

TPAHCMOPT N PA3IPY3KA

HeobxoaMmMo ncrnonb3oBaTth
NOrpy34mKm, rpy3onogbeMHOCTb
KOTOPbIX COBMECTMMA C
BbINOMHEHWEM STUX OCOOEHHbIX
onepauuin u TMNoMm rpysa.
OcobeHHoe BH1UMaHMe

crnenyet yaendaTb pasMepy BUA,
MCNONb3yeMbIX /151 Pa3TMYHbIX
onepauuin, 4encTBys B yCNIOBUSAX
6e3omnacHoOCT 1 cobntogan npasmna,
M3NoXeHHble B “PykoBOACTBE MO
SKCMNyaTauUmm 1 06Cy>KMBaHMQ"
MaLUMHbI.

B kayecTBe npriMepa, KoTopbIi
00/KeH BbiTb NPOBEpPeEH B
KOHKPETHOM Cyyae, Mbl yKasblBaeMm
NoaxoadALLMKM pasmep BU as
nepemMeLLeHus TONbKO YTo
onycaHHbIX MOALOHOB.

X

il

B cny4vae 3axBaTa ¢ KOPOTKOW
CTOPOHbI ALMKOB C NNMTamMm 120x240
CM, PeKOMeHOyeTcs MCMob30BaTh
BUbI ANMHOM 2000 MM.
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Per le casse delle lastre 160x320 cm si consiglia in ogni caso di
allargare le forche al massimo, per fare presa sulla maggior superficie
possibile della cassa: in caso di presa dal lato corto, si consiglia
I'utilizzo di forche che abbiano almeno lunghezza 2600 mm.

For crates containing 160x320 cm
slabs, it is recommended to widen
the forks as far as is possible in order
guarantee effective support of the
crate: if you are lifting the crate from
its short side, it is recormmended to
use forks with a length of at least
2600 mm.

|l est de toute fagon conseillé, pour
les caisses des dalles de 160x320 cm,
d'écarter les fourches au maximum
de maniere a optimiser la préhension
: pour saisir les palettes du coté court,
il est conseillé d'utiliser des fourches
d’au moins 2600 mm de long.

TABELLA DI RIEPILOGO / SUMMARY TABLE

min 2,8 mt

FUr die Kisten mit 160x320 cm
grofen Platten empfiehlt sich in
jedem Fall, die Gabeln so weit wie
moglich auseinanderzustellen, um
die Kiste moglichst grof3flachig
abzustutzen. Zur Aufnahme von der
kurzen Seite sollten wenigstens 2600
mm lange Gabeln benutzt werden.

}E'EEI

g awmkos ¢ niutamm 160x320

CM peKoMeHayeTcqa B ToboM criydae
pPa3BeCTU BMbl HA MaKCMMasbHYO
LWMPUHY, YTOObI OXBaTbiBaTb MK
Hamnbonbllyto Miaollaab aulvka. B
CMnyyYae 3axBaTa C KOPOTKOM CTOPOHbI
peKoMeHayeTCsa MCMNob30BaTb BUIIbI,
[VHa KOTOPbLIX paBHa He MeHee
2600 MM.

N. |Mezzo di trasporto Formato Lastre Tipo Imballo N. Lastre max Peso max (Kg) Attrezzatura di carico Portata/baricentro (Kg/ |Forche-Prolunghe
Means of transport Slab size Type of package Max. number of Max. weight (kg) Loading equipment mm) (mm)
Moyen de transport Format des dalles Type d’emballage slabs Poids max. (kg) Equipement de chargement Capacity/centre of gravity | Forks-extensions (mm)
Transportmittel Plattenformat Verpackungstyp Nombre de dalles  |max. Gewicht (kg) |Verladevorrichtung (Kh/mm) Fourches-rallonges
TpaHcnopTHble cpeacTsa DdopmaT NAacTUHbL Twrn ynakoBku max MaKCUManbHbIN 3arpy3o4Hoe obopynoBaHmne Capacité/centre de (mm)
Max. Anzahl Bec (kr) gravité (Kh/mm) Gabeln/
Platten Traglast/Schwerpunkt Verlangerungen (mm)
Konuuectso (Kh/mm) Bunka-paclumpeHme
nAacTmH max. Flow / CG (kr/mMm) (MMm)

Container Cassa Carrello elevatore

1 Container / Conteneur 120X240 sp/th 9 mm |Crate / Caisse 18 130 Forklift truck / Chariot élévateur 1200 /1350 2000
Container / koHTeHep Kiste / Aumk Gabelstapler / BUNouHbIN NorpysumK
Container Cassa Carrello elevatore

2 | Container / Conteneur 120X278 sp/th 6 mm | Crate / Caisse 18 1000 Forklift truck / Chariot élévateur 100 /1450 2000
Container / KoHTelHep Kiste / Ak Gabelstapler / BUnouHbIN Norpys4mK
Container Cassa Carrello elevatore

3 |Container/Conteneur 160X320 sp/th 6 mm | Crate / Caisse 14 1215 Forklift truck / Chariot élévateur 1300 /1750 2600
Container / KoHTeMHep Kiste / Awmk Gabelstapler / BunodHbiit norpysqmx
Container Cassa Carrello elevatore

4 | Container / Conteneur 160X320 sp/th 12 mm | Crate / Caisse 8 1310 Forklift truck / Chariot élévateur 1400 /1750 2600
Container / KoHTeHep Kiste / Awmk Gabelstapler / BunouHbiit norpysqmx
Container Cavalletto Carrello elevatore

5 |Container /Conteneur 120X240 sp/th 9 mm | Trestle / Chevalet 18 1210 Forklift truck / Chariot élévateur 1200 /1350 2000
Container / koHTelHep Bock / MoacTtaeka Gabelstapler / BUnouHbIM Norpy3umnK

Cavalletto Max Load Transpallet
Container Max. Load of trestle Pallet transfer car

6 |Container /Conteneur 120X240 sp/th 9 mm | Chevalet max 36 2255 Transpalettes 2300 /1250 2000

Container / KoHTenHep Maximal beladener bock Handgabelhubwagen
MopacTaBka C MakcManbHOM HarpysKol napaBnnyeckan TeNexK
Container Cavalletto Carrello elevatore

7 | Container / Conteneur 120X278 sp/th 6 mm | Trestle / Chevalet 18 1000 Forklift truck / Chariot élévateur 1100 /1450 2000

Container / KoHTeMHep Bock / Moacraska Gabelstapler / BUnouHbIn Norpys4mK
Cavalletto Max Load Transpallet
Container Max. Load of trestle Pallet transfer car

8 |Container/Conteneur 120X278 sp/th 6 mm | Chevalet max 36 1810 Transpalettes 2000 /1450 2000

Container / KoHTelHep Maximal beladener bock Handgabelhubwagen
MoacTaBka C MaKCUMarnbHOW Harpy3Kow MAPaBNUYEcKasn TeNemK
Container Cavalletto Carrello elevatore

9 |Container/Conteneur 160X320 sp/th 6 mm | Trestle / Chevalet 14 1280 Forklift truck / Chariot élévateur 1300 /1650 2800

Container / KoHTeHep Bock / MoacTaeka Gabelstapler / BunouHbiit morpysqmx
Cavalletto Max Load Transpallet
Container Max. Load of trestle Pallet transfer car

10 |Container / Conteneur 160X320 sp/th 6 mm | Chevalet max 42 3500 Transpalettes 3500 /1650 2800

Container / KoHTeHep Maximal beladener bock Handgabelhubwagen
MoacTaBka C MakclMarnbHOW Harpy3Kow MapaBInYeckas Tenexmx
Container Cavalletto Carrello elevatore

11 |Container / Conteneur 160X320 sp/th 12 mm |Trestle / Chevalet 8 1400 Forklift truck / Chariot élévateur 1400 /1650 2800

Container / KoHTeHep Bock / Mopacraeka Gabelstapler / BUnouHbIn Norpysumk
Cavalletto Max Load Transpallet
Container Max. Load of trestle Pallet transfer car

12 |Container / Conteneur 160X320 sp/th 12 mm |Chevalet max 22 3500 Transpalettes 3500 /1650 2800

Container / KoHTelHep Maximal beladener bock Handgabelhubwagen
MoacTaBka C MaKCUManbHOM Harpy3Kow MAPaBNUYecKasn TeNemK
Camion / Lorry / Camion Cassa Carrello elevatore

13 |Sattelschlepper 120X240 sp/th 9 mm | Crate / Caisse 18 130 Forklift truck / Chariot élévateur 1200 /1350 100
nonynpuuen Kiste / Awmk Gabelstapler / BunouHbiit norpyaqmx
Camion / Lorry / Camion Cassa Carrello elevatore

14 |Sattelschlepper 120X278 sp/th 6 mm | Crate / Caisse 18 1000 Forklift truck / Chariot élévateur 1100 /1450 100
nonynpvuen Kiste / Awmk Gabelstapler / BUnouHbiit norpysqmx
Camion / Lorry / Camion Cassa Carrello elevatore

15 |Sattelschlepper 160X320 sp/th 6 mm | Crate / Caisse 14 1215 Forklift truck / Chariot élévateur 1300 /1750 1600
nonynpuuen Kiste / Amk Gabelstapler / BUNouHbIN NOrpy34mK
Camion / Lorry / Camion Cassa Carrello elevatore

16 |Sattelschlepper 160X320 sp/th 12 mm | Crate / Caisse 8 1310 Forklift truck / Chariot élévateur 1400 /1750 1600
nonynpuuen Kiste / Amk Gabelstapler / BUnouHbIn NorpysumK
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N. |Mezzo di trasporto Formato Lastre Tipo Imballo N. Lastre max Peso max (Kg) Attrezzatura di carico Portata/baricentro (Kh/ |Forche-Prolunghe
Means of transport Slab size Type of package Max. number of Max. weight (kg) Loading equipment mm) (mm)
Moyen de transport Format des dalles Type d'emballage slabs Poids max. (kg) Equipement de chargement Capacity/centre of gravity | Forks-extensions (mm)
Transportmittel Plattenformat Verpackungstyp Nombre de dalles | max. Gewicht (kg) |Verladevorrichtung (Kh/mm) Fourches-rallonges
TpaHCMNopTHbIE CpeacTBa @opmaT NAacTuHbl | Ty ynakoBKu max MaKC1ManbHbI 3arpy3ouHoe obopyaoBaHue Capacité/centre de (mm)
Max. Anzahl Bec (kr) gravité (Kh/mm) Gabeln/
Platten Traglast/Schwerpunkt Verlangerungen (mm)
Konnuectso (Kh/mm) Bunka-pacwupeHve
MAacTH Max Flow / CG (kr/mMm) (MM)
Camion / Lorry / Camion Cavalletto Carrello elevatore
17 |Sattelschlepper 120X240 sp/th 9 mm | Trestle / Chevalet 18 1210 Forklift truck / Chariot élévateur 1200 /1400 1800
nonynpuvuen Bock / Mopcraeka Gabelstapler / BUnouHbIv norpysdmx
Cavalletto Max Load
Camion / Lorry / Camion Max. Load of trestle Carrello elevatore
18 |Sattelschlepper 120X240 sp/th 9 mm | Chevalet max 36 2255 Forklift truck / Chariot élévateur 2300 /1400 1800
nonynpwuen Maximal beladener bock Gabelstapler / BunouHsii norpysdmx
MoacTaska C MakCUManbHOWM HarpysKom
Camion / Lorry / Camion Cavalletto Carrello elevatore
19 |Sattelschlepper 120X278 sp/th 6 mm | Trestle / Chevalet 18 1000 Forklift truck / Chariot élévateur 1100 /1400 1800
nonynpuuen Bock / Mopcraeka Gabelstapler / BunouHbii morpyadmk
Cavalletto Max Load
Camion / Lorry / Camion Max. Load of trestle Carrello elevatore
20 |Sattelschlepper 120X278 sp/th 6 mm | Chevalet max 36 1810 Forklift truck / Chariot élévateur 2000 /1400 1800
nonynpuuen Maximal beladener bock Gabelstapler / BUnouHbIi Norpysymk
[NoacTaska ¢ MakCKMManbHOM Harpy3Kom
Camion / Lorry / Camion Cavalletto Carrello elevatore
21 |Sattelschlepper 160X320 sp/th 6 mm | Trestle / Chevalet 14 1280 Forklift truck / Chariot élévateur 1300 /1400 1800
nonynpvuen Bock / MoacTaska Gabelstapler / BUnoYHbIM MorpysymK
Cavalletto Max Load
Camion / Lorry / Camion Max. Load of trestle Carrello elevatore
22 |Sattelschlepper 160X320 sp/th 6 mm | Chevalet max 42 3500 Forklift truck / Chariot élévateur 3500 /1400 1800
nonynpwuuen Maximal beladener bock Gabelstapler / BunouHbiv norpysqmx
MoacTaska ¢ MakCUManbHOM HarpysKowm
Camion / Lorry / Camion Cavalletto Carrello elevatore
23 |Sattelschlepper 160X320 sp/th 12 mm | Trestle / Chevalet 8 1400 Forklift truck / Chariot élévateur 1400 /1400 1800
nonynpuuen Bock / Mopcraeka Gabelstapler / BunouHsii norpyadmx
Cavalletto Max Load
Camion / Lorry / Camion Max. Load of trestle Carrello elevatore
24 |Sattelschlepper 160X320 sp/th 12 mm | Chevalet max 22 3500 Forklift truck / Chariot élévateur 3500 /1400 1800
nonynpvuen Maximal beladener bock Gabelstapler / BunouHsii norpysumk
[MNoacTaska C MakCKManbHOM Harpy3Kom

2.2.1 Carico - scarico delle casse
Loading-unloading crates / Chargement-déchargement des caisses / Ver- und Entladung der Kisten / Morpy3ska-Bbirpy3Kka SLMKOB

Movimentazione cassa lato CORTO
Handling a crate from its SHORT side / Manutention de la caisse coté COURT
Aufnahme der Kiste von der KURZEN Seite / MepeMelleHue almka ¢ 3axsatom ¢ KOPOTKOW cTopoHbl

CARICO/SCARICO CASSE DA CONTAINER (TABELLA

RIGA N. 3):

Le movimentazioni effettuate all'interno del CT devono

essere effettuate con particolare attenzione:

Portata: 1.300 Kg (2.600 Kg per due casse) a baricentro |

1750 mm
Forche: 2.600 mm

Nota: Verificare I'alzata libera del mezzo in caso di

movimentazione di cassa singola.

LOADING/UNLOADING FROM
CONTAINERS (TABLE ROW N. 3):

Movements performed inside the
container must be performed with
the utmost care and attention:

Capacity: 1300 kg (2600 kg for two
crates) centre of gravity 1750 mm
Forks: 2600 mm

Note: when handling a single crate,
check the free lift of the means.

1750

| cassa/crate 160x320 | cassa/crate 160x320

cassa/crate 160x320 | cassa/crate 160x320

|« T
cassa/crate 160x320
~ 2600
cassa/crate 160x320 N
cassa/crate 160x320

—_— —we—

CHARGEMENT/DECHARGEMENT
CAISSES DU CONTENEUR (TABLE
RANGEE N.) :

Les manutentions a l'intérieur du
conteneur doivent étre effectuées
avec une extréme attention :

Capacité : 1300 kg (2600 kg pour
deux caisses) avec centre de gravité
1750 mm.

Fourches : 2600 mm

Remarque : Controdler le levage libre
de I'appareil en cas de manutention
d'une caisse simple.

VER- UND ENTLADEN DER KISTEN
IN/AUS CONTAINER (TABELLE REIHE
N.):

Die Bewegungen innerhalb des
Containers erfordern besondere
Vorsicht.

Tragkraft: 1.300 kg (2.600 kg fur zwei
Kisten) mit Schwerpunkt 1.750 mm.
Gabeln: 2600 mm

Hinweis: Bei Bewegung von nur einer
Kiste die freie Hohe des Gabelstaplers
prufen.

MOrPY3KA-BbIPY3KA 4LLNKOB N3
KOHTEWMHEPA (CTOJT CTPOKA H.):

BbinonHaemble BHYTPU KOHTeMHepa
nepeMeLLeH s OONMKHbI
OCYLLLeCTBAATLCSA C

MOBbILIEHHOW OCTOPOXKHOCTbBIO:

MpysonogbeMHocTb: 1300 Kr (2600
Kr A9 ABYX ALLMKOB) C LLEHTPOM
TXKeCTn 1750 MM.

Bunbl: 2600 MM

MpumeyaHume: MNpoeepTe
cBOBGOHYHIO BbICOTY Moabema
norpysyvka B ciydae nepemelleHma
OOHOrO ALLMKA.
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2.2.2 Carico - scarico dei cavalletti a capienza normale e Max Load
Loading - unloading standard load and Max. Load trestles / Chargement — déchargement des chevalets a capacité normale et Max Load

Ver- und entladen der normal bzw. Maximal beladenen bdcke

rorpyska-pa3rpy3ka NoACTaBOK C HOPMaibHOM BMECTUTENBHOCTBIO M MOACTaBOK Max Load

Movimentazione cavalletto lato LUNGO
Handling a trestle from its LONG side / Manutention du chevalet cété LONG

Aufnahme des Bocks von der LANGEN Seite / MNepeMelieHue noactaBku ¢ 3axsaTtom ¢ AJTMHHOW cTopoHb

CARICO/SCARICO DA CAMION CAVALLETTI:

Durante tale movimentazione la visibilita € minima.

Prestare attenzione.

Evitare di spingere, o tirare il cavalletto quando questo € appoggiato
sul camion.

Capienza normale (tabella riga n. 21):
Portata: 1.300 Kg a baricentro 1400 mm.
Forche: 1800 mm.

Max Load (tabella riga n. 22):
Portata: 3.400 Kg a baricentro 1400 mm.
Forche: 1800 mm. Max Load

CHARGEMENT/DECHARGEMENT DU
CAMION CHEVALETS

LOADING/UNLOADING TRESTLES
FROM LORRIES

Durant cette manutention, la visibilité
est minimale. Faire attention.

Eviter de pousser ou de tirer sur le
chevalet lorsqu'il est sur le camion.

During this operation, visibility is very
low. Pay attention.

Avoid pushing or pulling the trestle
when it is resting on the lorry.

Standard load (table row n. 21):
Capacity: 1300 kg, with a 1400 mm
centre of gravity

Forks: 1800 mm

Capacité normale (table rangée n. 21) :
Capacité : 1300 kg avec centre de
gravité de 1400 mm

Fourches:1800 mm

Max Load (table row n.22):
Capacity: 3400 kg, with a 1400 mm
centre of gravity

Forks: 1800 mm

Max Load (table rangée n. 22) :
Capacité : 3400 kg avec centre de
gravité de 1400 mm
Fourches:1800 mm
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VER- UND ENTLADEN DER BOCKE
AUF/VOM LKW

Wahrend dieses Vorgangs ist

die Sicht extrem begrenzt. Bitte
beachten Sie:

Den Bock nicht schieben oder
ziehen, wenn er bereits auf dem Lkw
abgesetzt ist.

Normal bzw (Tabelle Reihe n. 21):
Tragkraft: 1.300 kg mit Schwerpunkt
1400 mm

Gabeln: 1800 mm

Max Load (Tabelle Reihe n. 22):
Tragkraft: 1.400 kg mit Schwerpunkt
1700 mm

Gabeln: 2600 mm

MOrPY3KA-PA3IPY3KA

M3 ABTOMALLUMHbI
MOACTABOK C HOPMAbHOW
BMECTUTE/TbHOCTbIO:

Bo BpeMsa nogo6HbIX MepemeLLeHnn
0630p - MUHWUMarbHbIN. ByabTte
OCTOPOXKHbBIMU.

He monyckamnTe TONYKOB 1N
BOJIOYEHMS MOACTaBKM, KOrfaa oHa
HaxoAMTCa B MallMHe.

HopMmanbHas eMKOCTb (CTos CTpoka H.21):

Mpy3onogbeMHoCTb: 1300 Kr ¢
LeHTpOM TawecTn 1400 MM
Bunbl: 1800 MM

Max Load (cTon cTpoka H.22)
Mpy3onogbeMHoCTb: 3400 Kr ¢
LeHTpoM TawecTn 1400 MM
Bunbl: 1800 MM

Movimentazione cavalletto lato CORTO
Handling a trestle from its SHORT side / Manutention du chevalet cété COURT

LOADING, UNLOADING & STORE

Aufnahme des Bocks von der KURZEN Seite / MNepeMelleHme NoacTaBku ¢ 3axsaTom ¢ KOPOTKOW cTopoHbI

CARICO/SCARICO DA CT CAVALLETTI CAPIENZA NORMALE:

Utilizzare particolare attenzione in questa fase di carico alle
oscillazioni trasversali.

La limitata ampiezza del lato di carico puo indurre al ribaltamento
fuori piano.

Capienza normale (tabella riga n. 9):
Portata: 1.300 Kg a baricentro 1.650 mm.
Forche: 2.800 mm

Max Load (tabella riga n.10):
Portata: 3.500 Kg a baricentro 1.650 mm.
Forche: 2.800 mm

CHARGEMENT/DECHARGEMENT
DU CONTENEUR CHEVALETS A
CAPACITE NORMALE :

LOADING/UNLOADING STANDARD
LOAD TRESTLES FROM A
CONTAINER:

Porter une attention particuliére aux
oscillations transversales pendant
cette phase de chargement.

La largeur limitée du coté de

la charge peut entrainer son
renversement.

During these activities, pay particular
attention to crosswise swinging.

The limited size of the loading side
may lead to tipping.

Standard load (table row n. 9):
Capacity: 1300 kg, with a 1650 mm
centre of gravity

Forks: 2800 mm

Capacité : 1300 kg avec centre de
gravité de 1650 mm
Fourches : 2800 mm

Max Load (table row n.10):
Capacity: 3500 kg, with a 1650 mm
centre of gravity.

Forks: 2800 mm

Max Load (table rangée n.10) :
Capacité : 3500 kg avec centre de
gravité de 1650 mm.

Fourches: 2800 mm

Capacité normale (table rangée n.9):

VER- UND ENTLADEN DER NORMAL
BELADENEN BOCKE IM/AUS DEM
CONTAINER:

Bei diesem Vorgang ist besonders auf
Querschwankungen zu achten.

Da diese Seite kurz ist, kann der Bock
umkippen und vom Container fallen.

Normal bzw (Tabelle Reihe n. 9):
Tragkraft: 1.300 kg mit Schwerpunkt
1650 mm.

Gabeln: 28600 mm

Max Load (Tabelle Reihe n.10):
Tragkraft: 3.500 kg mit Schwerpunkt
1.650 mm.

Gabeln: 2800 mm

MOTPY3KA-PA3IPY3KA N3
KOHTEMHEPA MOLCTABOK
C HOPMAJTbHOM
BMECTUTE/TbHOCTbIO:

MpY BEIMOMHEHMM 3TUX MNOMPY30UHbBIX
onepaumni obpatnte ocobeHHoe
BHWMaHWe Ha nonepeyHoe
packadmBaHue.

HebGonblune pa3mepbl CTOPOHbI
3axBaTa MOryT MPMBECTU K
OMNpPOKMABIBAHWIO Fpy3a.

HopManbHaga eMKOCTb (CToN CTpoKa H.9):
py3onoabeMHOCTb: 1300 Kr ¢
LLeHTPOM TshxecTu 1650 MM.

Bunbl: 2800 MM

Max Load (cton cTpoka H.10)
py3onogbeMHoCTb: 3500 Kr ¢
LLeHTPOM TshxecTu 1650 MM.
Bunbl: 2800 mm

17



LOADING, UNLOADING & STORE

RACCOMANDAZIONI

La natura e le dimensioni del prodotto impongono sempre cautela e

attenzione nelle movimentazioni del carico, in particolare:

tenere una velocita moderata;

- dato il volume degli imballi, la visibilita dal posto di guida pud
essere ridotta: occorre pertanto prestare la massima attenzione.

RECOMMENDATIONS

Owing to the type and dimensions

of the product, care and attention

is necessary during loading, in

particular:

- maintain a low speed;

- Owing to the packages' volume,
visibility from driving position may
be limited: therefore pay the utmost
attention

RECOMMANDATIONS

La nature et Les dimensions du
produit exigent toujours de la
prudence et de l'attention durant
la manipulation de la charge, en
particulier :
- maintenir une vitesse modérée;
- En raison du volume des
emballages, la visibilité depuis le
siege du conducteur peut étre
réduite : il faut donc faire tres
attention.

SPOSTAMENTI A TERRA CAVALLETTI

Il cavalletto deve essere inforcato avvicinandolo il piu possibile al
montante del carrello, evitando cosi di movimentarlo in punta alle

forche.

Un leggero brandeggio della cassa verso il carrello puo aiutare a

limitare le oscillazioni.

Capienza normale:
Portata: 3.000 Kg
Forche: 900 mm

Max Load:
Portata: 3.500 Kg Max Load
Forche: 900 mm Max Load

MOVEMENTS OF TRESTLES ON
FLOOR LEVEL

When inserting the forks into

the trestle, make sure that the
trestle is as close as possible to the
truck's upright. The trestle should
never be resting on the ends of
the forks. A little shuttling of the
crate towards the truck can reduce
swinging.

Standard load:
Capacity: 3000 kg
Forks: 900 mm

Max Load:
Capacity: 3500 Kg
Forks: 900 mm
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DEPLACEMENTS AU SOL DES
CHEVALETS

Faire glisser les fourches sous
chevalet le plus pres possible du
montant du chariot de maniére
a éviter la manutention a
'extrémité des fourches. Un léger
balancement de la caisse vers le
chariot peut aider a limiter les
oscillations.

Capacité normale :
Capacité : 3000 kg
Fourches : 900 mm

Max Load :
Capacité : 3.500 kg
Fourches : 900 mm

®

EMPFEHLUNGEN

Art und Abmessungen des Produkts

verlangen stets Vorsicht und

Aufmerksamkeit bei der Bewegung

der Lasten. Insbesondere:
- langsam fahren;
- Das grof3e Volumen der

Verpackungen kann die Sicht vom
Fahrerplatz beeintrachtigen: Es ist

groéfte Vorsicht geboten.

PEKOMEHOALMMN

Tvn v pa3Mepbl U301 3aCTaBNaOT

ObITb BCEraa OCTOPOKHBIMU U

BHMMaTENbHBIMU MPY NepeMeLLeHnn

rpy3sa. B yactHocTtu:

- COXpaHAWTe yMepeHHYIO CKOPOCTb;

- YUuTbiBas 0ObeM ynakoBKM,
BWOMMOCTb C MeCTa BoguTens
MOXET OblTb YMEHbLLEHE, MO3TOMY
cnepnyeT NPosABAATb OCTOPOXKHOCTb.

BEWEGEN DER BOCKE AUF DEM
BODEN

Den Bock ist zum Aufnehmen so
weit wie moglich an den Hubmast
des Gabelstaplers annahern, damit
er nicht nur auf den Gabelspitzen
lastet. Eine leichte Neigung der
Kiste zum Gabelstapler hin kann
dazu beitragen, UbermaBiges
Schwanken zu vermeiden.

Normal bzw:
Tragkraft: 3.000 kg
Gabeln: 900 mm

Max Load:
Tragkraft: 3.500 kg
Gabeln: 900 mm

MEPEMELLEHWE MO 3EMJIE
MOOCTABOK C HOPMAJ1IbHOW
BMECTUTENTbHOCTbIO

MoacTaBKy CrefyeT caxkaTb

Ha BUIbl KaK MOXKHO rnyoxe,
npmnbnmkasa ee K MauTe
norpy34mka, nsberas
pasmMelleHns NoACTaBKM Ha
KOHLLax BM. He6oNbLUOW HaKMoH
AlLIMKa B CTOPOHY MOrpy34ymKa
MOXET MOMOYb YMEHbLINTL
packadmBaHue.

HopmanbHas eMKoCTb
Mpy3onogbeMHoCTb: 3000 Kr.
Bunbli: 900 MM

Max Load:
Mpy3onogabeMHoOCTb: 3500 Kr.
Bunbi: 900 MM

HANDLING

Movimentazione delle lastre in cantiere.
Handling slabs at the work site. / Manutention des dalles sur le chantier.

Bewegung der Platten auf der Baustelle. / O6patieHime ¢ namTamm Ha CTPOMMIOLLAAKE.

VERIFICA DEL MATERIALE

|l posatore € sempre tenuto a controllare il materiale prima della
posa, verificando accuratamente la corrispondenza del prodotto

alle specifiche tecniche e le caratteristiche estetiche d'insieme,
accertandosi anche dell'integrita delle lastre;

si rammenta che non si prenderanno in considerazione contestazioni
per lastre posate aventi difetti visibili.

Si raccomanda inoltre lo scrupoloso utilizzo di tutti i dispositivi di
protezione individuali come casco, guanti e calzature e il rigoroso
rispetto delle normative locali e delle migliori pratiche in materia di
salute e sicurezza sul luogo del lavoro, riguardanti il sollevamento e la
movimentazione di colliingombranti con peso considerevole.

CHECKING MATERIAL

Fitters must always check material
before installation, by placing a few
slabs on the floor and making sure
that they correspond to specifications
both technical and aesthetic. Fitters
should also ensure that the slabs are
in good condition; please remember
than any complaints relating to
visible faults on slabs that have

been installed will not be taken into
consideration.

It is mandatory to use all necessary
personal protective equipment,
such as for instance hard hats, gloves
and accident-prevention footwear.
All operations must be performed in
compliance with the local standards
and best practices for health and
safety at work, in particular those
relating to handling of heavy weights
and particularly troublesome sizes.

VERIFICATION DU MATERIEL

Le poseur doit toujours contrdler

le matériel avant la pose en
positionnant quelques dalles sur le
sol et en vérifiant soigneusement

la conformité du produit aux
caractéristiques techniques et
esthétiques générales ainsi que

le bon état des dalles ; a noter

qu'il ne sera pas tenu compte de
contestations concernant des dalles
posées malgré la présence de défauts
visibles.

|l est également recommandé
d'utiliser scrupuleusement tous

les équipements de protection
individuelle tels que les casques,

les gants et les chaussures et de
respecter scrupuleusement les
réglementations locales et les
meilleures pratiques en matiere de
santé et de securité au travail lors du
levage et de la manutention de colis
volumineux et lourds.

PRUFUNG DES MATERIALS

Der Fliesenleger muss das Material

stets vor der Verlegung kontrollieren.

Hierzu einige Platten auf den Boden
legen und sorgfaltig Uberprufen,

ob das Produkt den technischen
Vorgaben und dem gewulnschten
optischen Gesamteindruck
entspricht. Dabei ist auch die
Unversehrtheit der Platten zu
kontrollieren; Reklamationen von mit
sichtbaren Fehlern verlegten Platten
werden nicht akzeptiert.

Es sind stets alle persénlichen
Schutzausrustungen wie
Schutzhelm, Handschuhe und
Sicherheitsschuhe anzulegen, die
ortlichen Vorschriften streng zu
beachten und die Ublichen, fur das
Heben und Bewegen sperriger und
schwerer Lasten angemessenen
MafBnahmen zum Schutz von
Gesundheit und Sicherheit am
Arbeitsplatz zu ergreifen.

MPOBEPKA MATEPNATIA

MAUTOYHMK BCerna obdg3aH
npoBepaTb MaTepman rnepeq

ero yKknagKom, pasnoxums
HECKOJbKO M/IUT Ha Mony 1
TWATeNbHO MPOBEPAd, YTO U3OENUa
COOTBETCTBYIOT TEXHUUECKNM
XapaKTepucTUKam 1 obLiemMy
SCTETUHECKOMY BUY, @ TaKxKe
YOOCTOBEPAACH B LIe/TOCTHOCTM MINT.
ObpallaeM Balle BHUMaHKWe Ha To,
UTO He MPUHKMAKOTCA NPETEH3MM M0
YNOXKEHHbBIM MIUTaM C 3aMeTHbIMM
nedekramu.

Kpome Toro, pekomMeHayetca
CKPYMNYNE3HO U MpaBuibHO
1CMNOMb30BaTb BCE MHAMBUAYaATbHbIE
CPeACTBa 3aLUMThl, Takme Kak LieM,
nepyaTtku 1 crneuobyBsb, a Takxke
CTPOro cobnoaaTb MeCcTHble HOPMbI
1 NpaBuna B 061acT 300p0BbA

11 6e30MacHOCTM Ha paboyem
MecTe, Kacatolmeca nogbema u
nepemMeLLeHns KpyrnHorabapuTHbIX
rpy30B C 60MbLLIVM BECOM.
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MOVIMENTAZIONE DELLE LASTRE IN CANTIERE

Le lastre di Project Evolution raggiungono dimensioni e pesi
considerevoli, che rendono necessari alcuni accorgimenti per
garantire la sicurezza degli operatori e evitare possibili rotture delle

lastre stesse.

Pertanto, per la movimentazione in cantiere e la successiva posa in
opera, Caesar consiglia I'utilizzo di attrezzature idonee, tra cui un
apposito telaio di movimentazione (figl), dotato di ventose per il
sollevamento delle lastre ed eventualmente anche di carrello con
ruote per il trasporto (fig2), adeguato a trasportare pesi consistenti
(circa 83 kg piu il peso del collante per le lastre 160x320).

HANDLING SLABS AT THE WORK
SITE

Project Evolution slabs have
considerable dimensions and weight.
This means that some precautions
must be taken to guarantee safe
work and avoid breakage of the slabs.

For handling and subsequent
installation, Caesar recommends the
use of suitable equipment, namely

a special handling frame, featuring
suction cups for lifting the slabs, and,
if necessary, a trolley with wheels for
transporting heavy weights (approx.
83 kg plus the weight of the adhesive

MANUTENTION DES DALLES SUR LE
CHANTIER

Les dalles de Projet Evolution
atteignent des dimensions et des
poids considérables qui nécessitent
certaines mesures afin de garantir
la sécurité des opérateurs et d'éviter
toute casse.

Par conséquent, Caesar conseille,
pour la manutention sur place et

la pose, d'utiliser des équipements
appropriés, notamment un chassis
(muni de ventouses pour le levage
des dalles et, éventuellement, d'un
chariot sur roues pour le transport),
en mesure de transporter des

BEWEGUNG DER PLATTEN AUF DER
BAUSTELLE

Die Project Evolution Platten

sind sehr gro3 und schwer. Zur
Gewahrleistung der Sicherheit des
Personals und um das Brechen
der Platten selbst zu vermeiden,
sind daher einige Vorkehrungen
erforderlich.

Fur den Umschlag auf der Baustelle
und die anschlieBende Verlegung
empfiehlt Caesar die Verwendung
geeigneter Vorrichtungen,

Dazu zahlen ein spezieller
Transportrahmen mit Saugnapfen
zum Anheben der Platten, und ggf.
auch ein Rollwagen, der geeignet

OBPAUWEHWME C TINTMTAMN HA
CTPONMNOLLALKE

B cuny 60nbLUMX pa3MepoB 1 Beca
nnuTbl Project Evolution TpebytoT
cobnofeHVa onpeaeneHHbiX Mmep
NPELOCTOPOXKHOCTU BO U3bexaHe
TPaBMUPOBaHWA PAabOTHUKOB W
pa3burBaHMA caMmX NANT.

MosToMy, ANA UX NepeMeLLeHmns
Mo CTpowmnoLWaaKke 1 B npotecce
yknaaku Caesar pekomeHayet
MCronb3oBaTh Noaxoadallee
o6opynosaHme, B TOM vncne
crneumanbHyo pamy ¢ Mprcockam
014 nogbema nauT, a npu
HEeoBXoOAMMOCTU X MepeBo3KM

In particolare, per i formati 160x320, 119,5x278 e 119,5x239 & necessario
che l'estrazione delle lastre dalla cassa e la movimentazione in
cantiere siano eseguite da almeno quattro operatori qualificati.

Cio nel rispetto delle normative locali vigenti in materia di salute

e sicurezza sul luogo del lavoro, riguardanti sollevamento di pesi
considerevoli e dimensioni poco maneggevoli;

In particular, for sizes 160x320,
119,5x278 and 119.5x239, it takes at
least four qualified operators to
take the slab out of the crate and
move it in the work site area. All
operations must be performed

in compliance with the local
standards for health and safety at
work, in particular those relating
to handling of heavy weights and
particularly troublesome sizes;

Notamment, pour les formats
160x320, 119,5x278 et 119,5x239, il
faut faire appel a au moins quatre
ouvriers qualifiés afin de sortir

les dalles de la caisse et de les
manutentionner ensuite sur le
chantier. Cet engagement est
garanti par l'observance de la
réglementation en vigueur en
matiere de santé et de sécurité sur
le travail et en ce qui concerne le
levage de charges tres lourdes et
difficiles a manipuler;

Vor allem fUr die Formate 160x320,
19,5%278 und 119,5x239 sind

zur Entnahme der Platten aus
der Palette und zur Bewegung
auf der Baustelle wenigstens

vier qualifizierte Personen
erforderlich. Unabhangig

davon sind die ortlichen
Vorschriften zur Sicherheit und
zum Gesundheitsschutz am
Arbeitsplatz hinsichtlich der
Anhebung von unhandlichen,
hohen Lasten und Abmessungen
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B vacTtHoCTU, Ang dopmMaToB
160x320, 119,5x278 1 119,5x239
HeobXxoaMMO, UTOObI
V3BnedYeHmeM nNanT U3 aUIMKOB U1
nepemMeLLeHremM no CTPoUTENbHOM
nAoLaAKe 3aHUManmMCch He MeHee
yeTblpex KBanOULUMPOBaHHbIX
paboumx. Onepaummy OOMKHbI
BbIMOMHATLCA C cobntoaeHnemM
MEeCTHbIX MpaBun B obnactu
6e30MacHOCTW Tpyda U OXpaHbl
300PO0BbA MPU NogbeME TAXKEbIX
1 KpynHOrabapuTHbIX FPY308B;

ist, hohe Lasten zu transportieren
(bei Verlegung der 160x320 groR3en
Platten circa 83 kg sowie das Gewicht
des Klebers).

for 160x320 slabs). charges lourdes (environ 83 kg plus le
poids du mortier-colle pour les dalles

160x320).

— TakxKe TEeNeXKy Ha Konecax,
NPUrOAHYIO /19 NePeBO3KM
3HaAYUTENbHbBIX Harpy30K (okono 83 Kr,
NoC BEC KNeqa B cydae ¢ nanutamMum
160x320).

il

die Verwendung eines Rahmens
mit Teleskoparmen erleichtert
die Entnahme auch der am
Palettenboden liegenden Platten.
Zum Umschlag des Formats
119,5x119,5 kénnen einfache
Saugnapfe fur Fliesen genugen.

I'utilizzo di un telaio dotato di braccia telescopiche facilita I'estrazione
delle lastre poste anche sul fondo della cassa. Per movimentare il
formato 119,5x119,5 puo essere sufficiente I'utilizzo di semplici ventose
per piastrelle.

I'utilisation d’'un chassis muni de bras
télescopiques facilite I'extraction des
dalles se trouvant au fond de la caisse.
Afin de manutentionner le format
119,5x119,5, de simples ventouses a
carrelage peuvent suffire.

MCMONb30BaHMeE pambl C
TENECKOMNMYEeCKUMU pbluaramm
obneryaer n3BneyYeHme nNnT,

[ayke eCrv OHW NexaT Ha CaMoM

OHe awka. 0ns nepemelleHmns
dopmaTa 119,5x119,5 MOXKHO MPOCTO
MCMONb30BaThb MNPUCOCKM ONA NAUTKM.

I'utilizzo di un telaio dotato di braccia
telescopiche facilita l'estrazione delle
lastre poste anche sul fondo della
cassa. Per movimentare il formato
119,5x119,5 puo essere sufficiente
I'utilizzo di semplici ventose per
piastrelle.
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CUTTING & DRILLING

Come tagliare, forare e lavorare le lastre.
How to cut, drill and process slabs. / Comment découper, percer et travailler les dalles

Schneiden, Bohren und Verarbeitung der Platten. / Peska, cBeprieHme 1 06paGoTKA M/IT.

La lavorazione e i processi (taglio, taglio con sega, perforazione, ecc.) potrebbe generare polvere
contenente silice libera cristallina pericolosa che potrebbe causare diverse malattie.

Rispettare la legislazione locale riguardante I'esposizione alla polvere contenente silice libera cristallina e
fare riferimento alle «istruzioni relative alla salute e alla sicurezza» su www.caesar.it

Fabrication and processing (cutting,
sawing, drilling etc.) could generate
harmful silica dust that may cause
different ilinesses. Respect local
legislation about exposition to

silica dust and see “healt and safety
instruction” on www.caesar.it

La fabrication et les traiements
(coupe, sciage, perforation, etc.)
pourraient engendrer de la poussie
re de silice nocive, susceptible de
provoquer diverses maladies.
Respecter la [égislation locale relative
a l'exposition a la poussiere de silice
et se reporter aux «instructions
realtives a la santé et la seécurité» sur

Www.caesar.it

Bei der Verarbeitung (Schneiden,
Sagen, Bohren etc.) kann Staub
entstehen, der alveolengangiges
kristallines Siliciumdioxid enthalt
(Quarzfeinstaub); dieser kann
verschiedene Krankheiten
verursachen. Beachten Sie

die ortlichen Gesetze Uber
alveolengangiges kristallines
Siliciumdioxid sowie die «Hinweise fur
Gesundheit und Sicherheit» auf www.
caesar.it.

Operazioni come tagliare e forare le lastre grazie ai nuovi utensili non presentano eccessive difficolta,
qualora si disponga della attrezzatura idonea e delle conoscenze necessarie.

Caesar ha realizzato un video tutorial che visualizza le varie fasi di lavorazione e gli utensili, consultabile
nella sezione Project Evolution del sito www.caesar.it

Di seguito una lista indicativa dell’'equipaggiamento di base, che a volte & possibile noleggiare.
Telaio di movimentazione (1), dotato di ventose per il sollevamento delle lastre ed eventualmente anche
di carrello con ruote per il trasporto (2);
banco da lavoro adatto ai formati in questione (3);
guida da taglio con carrello incisore (4);

pinza troncatrice;
tampone diamantato;

smerigliatrice prowvvista di disco diamantato (6);
foretto diamantato per foratura a umido (fresa a tazza) (5);

avvitatore.

Thanks to new tools, cutting and
drilling slabs is not particularly
difficult, upon condition that you
have the right equipment and the
necessary know-how.

Caesar has developed a video tutorial
that shows you the various stages of
work and the tools needed. You can
find it in the Project Evolution section
of the www.caesar.it website.

Here below, you will find an indicative
list of the basic equipment, which
may also be rented.

- Frame for handling featuring
suction cups for lifting the slab and

(1), if necessary, trolley for transport

(2);

- work bench of a suitable size (3);

- cutting guide with engraving trolley
(4);

- cutting off pliers;

- diamond pad;

- angle grinder with diamond disc (6);

- diamond tool for wet drilling
(cutting disc) (5);

- screwdriver.
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Les opérations telles que la découpe
et le pergage des dalles avec les
nouveaux outils ne présentent pas
de grosses difficultés, a condition de
disposer de I'équipement approprié
et des connaissances nécessaires.

Caesar a réalisé un tutoriel vidéo
qui visualise les différentes phases
d'usinage et les outils, consultable a
la section Project Evolution du site
www.caesar.it

\Vous trouverez ci-aprés une liste

indicative des équipements de base,

pouvant parfois étre loués.

- Chassis doté de ventouses pour
le levage des dalles et (1), le cas
échéant, chariot sur roues pour le
transport (2) ;

- établi de travail adapté aux formats
usinés (3) ;

- guide de découpe avec chariot
inciseur (4) ;

- pince coupante ;

- tampon diamanté ;

- ponceuse a disque diamanté (6) ;

- foret diamanté pour un percage par
voie humide (fraises creuses) (5) ;

- Visseuse.

Das Schneiden und Bohren der
Platten stellt dank der neuen
Werkzeuge keine besonderen
Schwierigkeiten dar, wenn Sie Uber
eine geeignete Ausristung und
die entsprechenden Kenntnisse
verfugen.

Caesar hat eine Video-Anleitung
erstellt, in dem die einzelnen Phasen
der Verarbeitung und die Werkzeuge
erlautert werden. Sie ist im Abschnitt
Project Evolution der Website www.
caesar.it einzusehen.

Nachstehend eine Liste der
Grundausstattung, die eventuell auch
gemietet werden kann.

- Transportrahmen mit Saugnapfen
zum Anheben der Platten (1), und
ggf. Rollwagen fur den Transport (2);

- fUr die Formate geeigneter
Arbeitstisch (3);

- FUhrungsschiene mit Ritzschlitten
zum Schneiden (4);

- Trennzange,

- Schleifkissen;

- Schleifmaschine mit
Diamantscheibe (6);

- Diamantnassbohrer (Hohlfraser) (5);

- Schrauber.

ObpaboTka U Apyre NpPoLEecch!
(pe3ka, pacnun, cBepneHve 1 TA)
MOTYT CTaTb MPUYNHON 06Pa30BaHMA
MbIAW, COAepPyKaLLien CBOGOAHbBIN
KPUCTaNIMHECKMM KPEMHMI,
KOTOPbIN OnaceH A4 300P0Bbs U
CMOCOBEH BbI3blIBaTb PasNYHbIE
3aboneBaHusa. CobntoganTe MecTHoe
33KOHOAATENBCTBO MO BO3AENCTBUIO
codeprkallien cBo6oaHbIN
KPUCTaNIMHECKMM KPEMHMI MbINu U
BbIMOMHANTE UHCTPYKLMK MO OXpaHe
300P0BBS U 6E30MacHOCTI Ha caltTe
WWW.Caesar.it

Brarofapsi HOBBIM MHCTPYMEHTaM
Takme ornepaumm Kak peska u1
cBepreHve He NpeacTaBnaoT
co60M CNOYKHOCTb, €CNM Bbl MeeTe
noaxofdulee obopynosaHme u

obnagaete HeobXxoOMMbIMU 3HAHUAMM.

Caesar cozfana BUASOVHCTRYKLMIO, B
KOTOPOW NpeAcTaBAeHbl pasnnyHblie
STanbl 06paboTKM, @ TaKKe NHCTPYMEHT.
Bbl HampeTe ee Ha cavTe www.caesar.it,
B pasaene Project Evolution.

Hipke NpUBOOMTCA MPVBNN3TENBHDBIN
nepeyeHb 6a30BOro 06oPYA0BaHNS,
KOTOPOE B HEKOTOPbIX CryHasiX MOYKHO
B3ATb BapeHay.

- Pama ¢ npucockamu gas nogbema
¥ nepemMellenua namT (1), npwm
HEOBXOAMMOCTU — TeNexKa Ha
Kkonecax (2);

- pabo4ynit cTon, NoAXOAALLMIA ANA
COOTBETCTBYIOLLIMX GOPMATOB (3);

- MAUTKOPE3 C HanpaBngatoLen 1
pexxyLen KapeTkon (4);

- Kycaukuy;

- anMasHaga rybka;

- WnndoBanbHaa MallMHKa C
anMasHbIM AVCKOM (6);

- anMasHas KOPOHKa N9 BAaXHOro
cBepneHus (5);

- LWypyrnoBepT.

CUTTING & DRILLING

1. TELAIO DI MOVIMENTAZIONE DOTATO DI VENTOSE

1. Handling frame equipped with suction cups
1. Chassis doté de ventouses

1. Transportrahmen mit Saugnapfen

1. Pama c npuncockamm

a

2. CARRELLO CON RUOTE PER IL TRASPORTO

2. Wheeled trolley for transport

2. Chariot a roues pour le transport

2. Rollgestell fur den Transport

2. Tenexkka Ha Konecax

3. BANCO DA LAVORO
3. Working table

3. Table de travail

3. Arbeitstisch

3. Pabouunii cton

4. GUIDA DA TAGLIO CON CARRELLO INCISORE
4. Guide with cutting carriage

4. Guide de découpe avec chariot inciseur

4. FUhrungsschiene mit Ritzschlitten zum Schneiden

4. MexaHUYeCKMIM NNUTKOPE3 C HaMPaBNAOLLEN 1 PEXXYLLIeN KapeTKom

5. FORETTO DIAMANTATO PER FORATURA AD
UMIDO

5. Diamond tool for wet drilling

5. Foret diamanté pour un percage par voie humide
5. Diamantnassbohrer

5. AfTMa3Hoe KopoHYaToe CBep/1o AN BNayHOro
cBepneHna

6. SMERIGLIATRICE PROVVISTA DI
DISCO DIAMANTATO

6. Grinder equipped with diamond disk
6. Ponceuse a disque diamanté

6. Schleifmaschine mit Diamantscheibe
6. Yrnoeas wnumdoBanbHag MalrHa C
anMasHbIM AVCKOM

s b0 > ]
. = >
S " |
. o |
»* bl

7. SISTEMA DI LIVELLAMENTO DELLE
SUPERFICI

7. Surface levelling systems

7. Systéme de mise a niveau des surfaces

7. Untergrund-Nivelliersystem

7. CncTeMa BblpaBHWBaHUA NAUT
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4.1 Tagli

Cutting / Découpes / Schnitte / Peska

Per effettuare tagli e fori, Caesar consiglia di posizionare la lastra su
un banco da lavoro (3) o superficie piana in materiale non scivoloso.

Taglio lineare: Le lastre Caesar in formato 160x320 cm, 160x160 cm,
119,5%278 cm, 119,5%x239 cm e 119,5x119,5 cm possono essere tagliate
con l'ausilio di una guida da taglio con carrello incisore dotata

di ventose (4), una pinza troncatrice e un tampone diamantato.

Si consiglia di posizionare le lastre sulla guida da taglio, segnare

gli estremi della porzione da asportare e poi procedere con la
tracciatura, avendo cura di bloccare la guida per il taglio con le
apposite ventose di cui € dotata. Nella fase di incisione, &€ opportuno
iniziare con due incisioni di circa 5 cm alle due estremita della lastra,
procedendo dall'interno verso I'esterno: si pud poi effettuare il grosso
dell'incisione congiungendo questi due segmenti. Dopodiché, si
esegua la troncatura con l'ausilio della pinza troncatrice, avendo
sempre cura di iniziare il lavoro partendo dalle due estremita. Infine
& consigliabile smussare il bordo tagliato con l'ausilio di un tampone
diamantato. Nel caso di tagli lineari molto vicini al bordo si pud
operare con una smerigliatrice opportunamente fissata alla guida.

To cut and drill a slab, Caesar
recommends you to place the slab on
a work bench or flat surface made of
non-slip material.

Straight cuts: Caesar slabs of sizes
160x320 cm, 160x160 cm, 119,5x278
cm, 119.5x239 cm and 119.5x119.5 cm
can be cut using a cutting guide
with engraving trolley featuring
suctions cups, cutting-off pliers and

a diamond pad. Place the slab on the
cutting guide, establish the contour
of the portion to remove and trace it
out, making sure to lock the cutting
guide in place using the special
suction cups it is fitted with. During
engraving, it is recommended to
start with two engravings of about
5cm, at the two ends of the slab.
Proceed moving from the inside to
the outside; you can then complete
engraving by joining these two
segments. Now perform splitting
using pliers. Make sure to begin your
work starting from the two ends. It is
then recommended to smooth the
cut edge using a diamond pad. In
the event of straight cuts close to the
edge, it is possible to use an angle
grinder, which must be appropriately
secured to the guide.
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Pour percer les dalles, Caesar
conseille de les positionner sur un
établi de travail ou sur une surface
plane non glissante.

Découpe linéaire : Il est possible de
découper les dalles Caesar au format
160x320 cm, 160x160 cm, 119,5x278
cm, 119,5x239 cm e 119,5x119,5 cm, a
I'aide d'un guide de découpe avec
chariot inciseur équipé de ventouses,
d'une pince coupante et d'un
tampon diamanté. Il est conseillé de
positionner les dalles sur le guide de
découpe, de marquer les extrémités
de la portion a éliminer et de tracer
en ayant soin de bloquer le guide de
découpe a l'aide de ses ventouses. Il
convient durant la phase d'incision
d'effectuer tout d'abord deux
incisions d'environ 5 cm aux deux
extréemités de la dalle de l'intérieur
vers I'extérieur : unir ensuite ces deux
segments pour compléter I'incision.
Découper ensuite a l'aide de la pince
coupante en ayant toujours soin de
commencer par les deux extrémités.
En dernier lieu, il est conseillé de
limer le bord a I'aide d'un tampon
diamanté. En cas de découpes
linéaires tres proches du bord, il est
possible d'utiliser une ponceuse
dUment fixée au guide.

Zum Schneiden und Bohren der
Platten empfiehlt Caesar, die Platte
auf einen Arbeitstisch oder auf eine
ebene Flache aus rutschfestem
Material zu legen.

Gerader Schnitt: Die Caesar-Platten
in den Formaten 160x320 cm,
160x160 cm, 119,5x278 cm, 119,5x239
cm und 119,5x119,5 cm lassen sich
mit einer FUhrungsschiene und
Ritzschlitten mit Saugnapfen, einer
Trennzange und einem Schleifkissen
zuschneiden. Es empfiehlt sich,

die Platten an der FUhrung zu
positionieren, die Enden des
abzuschneidenden Teils zu markieren
und dann die Schnittlinie anzureiBen.
Die FUhrungsschiene ist dabei mit
den Saugnapfen zu blockieren.
Beim Ritzen sollte mit zwei circa 5
cm langen, von innen nach auBRen
geflUhrten Schnitten an den beiden
Plattenenden begonnen werden:
anschlieBend werden diese beiden
Schnitte durch Einritzen verbunden.
Nun werden die Plattenteile mit

der Trennzange getrennt, wobei
wiederum an den beiden Enden
begonnen wird. SchlieBlich sollte
die geschnittene Kante mit einem
Schleifkissen angefast werden.

Fdr sehr nahe an der Kante
befindliche, gerade Schnitte

kann eine entsprechend an der
Fuhrung befestigte Schleifmaschine
verwendet werden.

[lna pe3ku 1 cBepfeHra maTepuana
Caesar peKoMeHayeT MoMecT1Tb
KepaMOorpaHUTHYIO MNAUTY Ha
noaxoaauMii pabodmnii cton

VTN Ha POBHYO MOBEPXHOCTb M3
HeCKOb3KOro MaTepmana.

MpamMasa peska: Onga pesku namt
Caesar popmarta 160x320 cMm, 160x160
cM, 119,5x278 cm, 119,5x239 c™M 1
119,5%119,5 cM MOXXHO MCMNOMb30BaTb
MAVNTKOPES C HanpasngatoLen,
pexyLLen KapeTKom 1 MPUCOCKaMu,
KyCayKu 1 aniMasHyto ryoky.
PekoMeHaOyeTcs MONOXKUTb
HanpaBAAoLLYIO MANTKOPEe3a Ha
MANTY, OTMETUTb KOHLLbl HaCTW MAUTKM,
KOTOPYIO MPEACTOUT OTPE3aTh, 3aTeEM
HayYepTUTb Ha NAWTE NUHUIO HagpPes3a,
npw 9TOM KparHe HeobxoanmMo
XOPOLLO 3aKPEMMUTb HaMPaBNAOLLLY O
COOTBETCTBYIOLLIMMM MPUCOCKaMM.
CHadana cnenyeT HaHeCTU PUCKM
OSIVIHOWM OKOJ0 5 CM Ha 060UX KOoHLax
MNAWTbI, AEVNCTBYSA OT cepefUHbl K
KpasiM, MOC/e Yero coenatb Hanpes
Mo BCEN ANMMHE HaYepPYeHHOW TNHUMN,
COefUHMB PUCKU. 3aTeM HeobXxoanmMo
Pa3NOMUTb MNTY KyCauKamMm

Mo NMHUU Hafpe3a, HauMHasa ¢
KOHLIOB. HakoHeL, pekoMeHayeTcs
OTWNMDOBATL CPE3 a/IMa3HOM NyOKOM.
Mpy HeOBXOAMMOCTM BbIMOMHEHMS
NMHENHOW Pe3KM PAOOM C KDOMKOW
MO>XHO MCMOMb30BaThb AOMKHbBIM
06pazoM NPUKPENIeHHYIO K
HanpaBnaowen WindMallmHKY.

4.2 Fori

Drilling / percages / bohrungen / ceepnerue

Fori rettangolari: analogamente ai tagli ad L, le strumentazioni
necessarie sono la smerigliatrice provvista di disco diamantato

e il foretto diamantato per foratura ad umido. Prima del taglio, &
importante utilizzare il foretto per eseguire fori di diametro 7/8 mm
nei punti alle estremita della zona di taglio.

Si puo poi concludere il lavoro congiungendo i fori tramite la
smerigliatrice con disco diamantato.

Fori: Si puo forare il materiale servendosi di avvitatore e foretti

diamantati per foratura a umido (frese a tazza), avendo sempre cura
di inumidire la superficie durante il foro. A foro effettuato si consiglia

di rifinire la superficie con l'ausilio di una smerigliatrice provvista di

disco diamantato.

Rectangular holes: as described for
L-shaped cuts, the tools needed are
an angle grinder with diamond disk
and a diamond tool for wet drilling.
Before cutting, use the diamond tool
to drill holes with a diameter of 7/8
mm in the points at the ends of the
cutting area. You can complete your
work by joining the holes using the
angle grinder with diamond disc.

Holes: you can drill material by using
a screwdriver and diamond tools for
wet drilling (cutting discs). During
drilling, make sure that the area
involved in kept wet. Once the hole
has been completed, finish off the
surface with an angle grinder with
diamond disc.

Percages rectangulaires : de méme
que pour les découpes en L, il faut
une ponceuse équipée d'un disque
diamanté et d'un foret diamanté
pour percage par voie humide. ||
est important, avant la découpe,
d'utiliser le foret pour réaliser des
trous d'un diameétre de 7/8 mm aux
points indiqués a I'extrémité de la
zone de découpe. Terminer le travail
en joignant les trous a l'aide de la
ponceuse a disque diamanté.

Percages : || est possible de percer
le matériau a l'aide d'une visseuse et
de forets diamantés pour percage
par voie humide (fraises creuses),
en ayant soin de mouiller la surface
durant le percage. Une fois le trou
percé, il est conseillé de parfaire la
surface a l'aide d'une ponceuse a
disque diamanté.

Rechteckige Aussparungen:

Erfolgen wie die L-Schnitte mit einer
Schleifmaschine mit Diamantscheibe
und einem Diamantnassbohrer. Es
ist wichtig, vor dem Schnitt mit dem
Diamantnassbohrer Locher mit 7/8
mm Durchmesser an den Enden

des Schnittbereichs auszufuhren.
Zum Abschluss des Vorgangs

werden diese Bohrungen mit der
Schleifmaschine mit Diamantscheibe
verbunden.

Bohrungen: Das Material kann
mit einem Schrauber und
Diamantnassbohrern (Hohlfraser)
gebohrt werden, wobei die
Oberflache wahrend des Bohrens
stets zu befeuchten ist. Nach
dem Bohren sollte die Oberflache
mit einer Schleifmaschine mit
Diamantscheibe nachbearbeitet
werden.

CUTTING & DRILLING

MpsiMoyronbHble OTBEPCTUSA: OHM, Kak
1 l-obpa3Has pe3Ka, BbIMoMHATCA C
MOMOLLbIO LLAMGOBANbHOM MaLlUWHKM
C aNMasHbIM AVICKOM U afiMasHom
KOPOHKOWM 47151 BNAXKHOIO CBEPIEHUS.
[Nepen pe3kom cnenyeT CHavana
MPOCBEPNUTL OTBEPCTHNA AMaMETPOM
7-8 MM MO yIrnam Bbipe3aemMon
dopMbl. 3aTeM cnenyeT COeanHUTb
OTBEPCTUS, MPOPe3aB MINTY YIOBOM
wNm1doBanbHOW MalWMHKOM C
ANMasHbIM AVCKOM.

OTBepcTUsa: OTBepCTUS B

3TOM MaTepmane MOXXHO

Bblpe3aTb a/IMa3HOWM KOPOHKOWM
019 BNayKHOro CBepieHs,
3aKpeneHHoOM Ha WypyrnoBepTe.
Bo BpeMs cBepreHua Heobxoammo
CMa4yyBaTb MOBEPXHOCTb BOAOM.
[MpocBepnvB OTBEPCTUE, CriefyeT
OTWAMPOBaTb MOBEPXHOCTb YIT10BOM
wNmdoBanbHOW MalMHKOM C
ANMasHbIM AMCKOM.
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4.3 Jolly

Corner cutting / Marquage / Jollyschnitt / Peska nog yrnom 45°

Jollatura: anche la jollatura pud essere eseguita come il taglio lineare
vicino al bordo, avendo cura di inclinare la smerigliatrice secondo

I'angolo desiderato.

Tagli ad L: per questa lavorazione si consiglia I'impiego di una
smerigliatrice prowvvista di disco diamantato e di un foretto

diamantato per foratura ad umido.

E opportuno iniziare con il foretto, eseguendo un foro del diametro
di 7/8 mm al vertice dell’'area da rimuovere e proseguire con la
smerigliatrice, facendo due incisioni di circa 5 cm alle due estremita
della medesima area; si conclude congiungendo foro e incisione,
operando dal centro verso I'estremita.

Corner cutting: corner cutting can
be performed in the same manner
described for straight cuts close to
the edge. Make sure to position the
angle grinder based on the corner
cut to perform.

L-shaped cuts: for this type of work,
use an angle grinder with a diamond
disc and a diamond tool for wet
drilling. Start by drilling a hole with

a diameter of 7/8 mm, near to the
portion to remove. Continue your
work using the angle grinder. Provide
two engravings of about 5 cm at

the two ends of the same portion.
Complete by joining the hole to the
engraving. Work moving from the
centre to the end.
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Marquage : le marquage peut lui
aussi étre réalisé commme la découpe
linéaire a coté du bord, en veillant

a incliner la ponceuse selon I'angle
voulu.

Découpes en L : pour cet usinage, il
est conseillé d'utiliser une ponceuse
munie d'un disque diamanté et un
foret diamanté pour percage par
voie humide. Commencer avec le
foret en percant un trou de 7/8 mm
de diametre au sommet de la partie
a éliminer puis poursuivre avec la
ponceuse, en réalisant deux incisions
de 5 cm environ aux deux extrémités
de la méme partie ; terminer en
rejoignant le percage et l'incision en
procédant du milieu vers I'extrémité.

Jollyschnitt: Auch der Jollyschnitt
kann wie der gerade Schnitt in
Kantennahe ausgefluhrt werden.
Dabei ist darauf zu achten,

die Schleifmaschine mit dem
gewlnschten Winkel zu neigen.

L-Schnitt: FUr diese Bearbeitung
empfehlen sich eine Schleifmaschine
mit Diamantscheibe und ein
Diamantnassbohrer. Beginnen Sie
mit dem Diamantnassbohrer und
fuhren Sie eine Bohrung mit 7/8

mm Durchmesser an der Spitze des
zu entfernenden Bereichs aus. Mit
der Schleifmaschine zweica.5cm
lange Einschnitte an den beiden
Enden desselben Bereichs ausfUhren
und dann Bohrung und Einschnitt
von der Mitte bis zum Ende hin
verbinden.

Pe3ka nop yrnom 45° Takxke 1 pe3sky
Mo YrnoMm 45° MOXKHO BbIMONHATb Kak
pe3Ky PSAOM C KPOMKOW, ANS Yero
WNMPMaLLMHKY cledyeT yCTaHOBUTb
NOA HEOOXOAMMBIM YIIOM.

[~o6pas3Hag pesKka: 414 ee
BbIMNOMHEH WS PEKOMeHOYyeTCH
MCMOAb30BaTh LUNUPOBaNbHYIO
MaLUMHKY C alIMa3HbIM LVUCKOM U
aNIMasHoOM KOPOHKOM ANd BAa>KHOIo
cBepneHua. MNepen HauanoM peskm
NpOCBEPNUTE OTBEPCTUSA AUaMETPOM
7-8 MM MO yIMaMm Bblpe3aemMom
GopMbl. 3aTeM LWNMPOBaNbHOM
MaLUMHKOW BbINONHWTE ABa Hanpesa
L/TIMHOW OKOMO 5 CM Ha KOHLax
[aHHOIO y4acTKa M coefuHmnTe
OTBEPCTME C Hafpe3aMu, ABUMAACh OT
cepenuHbl K Kpato.

LAYING

Posa di pavimenti, rivestimenti.

laying floor and wall tiles. / pose de sols et de revétements.
Verlegung von Wand- und Bodenbeldgen. / HacTvn nosios vi 06/ML0BKA CTEH.

| MOLTI IMPIEGHI DELLE LASTRE PROJECT EVOLUTION

| molti impieghi delle lastre Project Evolution

Le lastre Project Evolution sono disponibili in 5 formati, con tre
spessori (6-9-12mm). Grazie a questa completezza di gamma, le
lastre Caesar sono utilizzabili in svariati ambiti: pavimenti e pareti
interne, oltre ad applicazioni di arredo, quali lavabi, top bagno e top

cucina.

Sono inoltre utilizzabili per rivestimenti di facciate ventilate con
diverse modalita di aggancio e assemblaggio: per maggiori
informazioni in merito contattare I'ufficio Caesartech.

THE MANY USES OF PROJECT
EVOLUTION SLABS

Project Evolution slabs are available in
5sizes and 3 thickness options (6-9-12
mm). Thanks to the extensive range,
Caesar slabs can be used in the

most diverse contexts: interior floors
and walls, as well as furniture items
such as wash-basins, bathroom and
kitchen tops.

They are also suitable for ventilated
walls using different fixing and
assembly methods: for more
informatio contact the Caesartech
office.

LES MULTIPLES APPLICATIONS DES
DALLES PROJECT EVOLUTION

Les dalles Project Evolution sont
disponibles dans 5 formats, avec trois
épaisseurs (6-9-12 mm). Grace a cette
gamme complete, les dalles Caesar
peuvent étre utilisées dans différents
domaines : sols et murs d'intérieur,
décoration lavabos, plans vasques et
plans de travail cuisine.

Elles peuvent également étre
utilisées pour le revétement

de fagades ventilées avec
différentes modalités de fixation et
d'assemblage : pour de plus amples
informations a ce sujet contacter le
bureau Caesartech.

DIE VIELFALTIGEN
VERWENDUNGSMOGLICHKEITEN
DER PROJECT EVOLUTION-PLATTEN

Die Project Evolution-Platten sind
in 5 Formaten und 3 Starken (6-9-12
mm) erhaltlich. Diese komplette
Produktpalette macht die Caesar-
Platten fUr unterschiedlichste
Anwendungsbereiche ideal:

Als Innenbéden und -wande
sowie zur Verkleidung von
Raumelementen wie Wasch- und
Spulbecken, Waschtischtops und
Klchenarbeitsplatten.

Sie kdnnen zudem zur Verkleidung
hinterlUfteter Fassaden mit
unterschiedlichen Befestigungs-
und Montagesystemen verwendet
werden: Weitere Informationen
hierzu finden Sie bei Caesartech.

MHOTOYNCITEHHbBIE BAPUAHTDI
MPUMEHEHWA MJTNT PROJECT
EVOLUTION

InunTbl Project Evolution MoryT 6bITb
B 5 popmaTax, c Tpemsa 3Ha4eH1amMm
TONLWMHBI (6,9, 12 MM). Bnarogaps
3TOM NOMHOTE NTUHENKWN NNAUTLI
Caesar MOryT UCMONb30BaTbCa B
pa3HOObPa3HbIX chepax: Monbl 1
MEXKOMHaTHbIE CTEHbI, @ TaKXKe

B U3TOTOBIEHWIN 3NIEMEHTOB
MHTEepbepa, TaKMX KaK yMblBanbHUKW,
BaHHbIE U KyXOHHble CToNeLHMLbI.

KpoMme Toro, oHU MCMonb3yoTca
0719 U3rOTOBNEHWA BEHTUNMPYEMbIX
dacanoB ¢ pasHbIMU crnocobamm
KpenneHua n cbopkn. Bonee
NoAPOGHYIO MHOOPMALMIIO MOXHO
Nony4nTb 06PaTUBLLMCH B OTAEN
Caesartech.
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5.1 Posa di rivestimenti con lastre di spessore 6 mm-9 mm e pavimenti con spessore 9 mm
Laying wall slabs with a thickness of 6 mm-9 mm and floors with a thickness of 9 mm

Pose de revétements avec des dalles d'une épaisseur de 6 mm-9 mm et sols d'une épaisseur de 9 mm
Verlegung von Wandbelagen mit 6 oder 9 mm starken und sowie von Bodenbelagen mit 9 mm starken Platten.
O6nMLOBKa NAMTAMK TOMLLMHOMN 6 1M 9 MM, @ TaKKe HaCTU/ MOMOB MAUTaMK TONWMHON 9 MM

Come riferimento normativo si consiglia di consultare la norma UNI
11493 che regolamenta la posa di pavimenti e rivestimenti interni ed
esterni.

VERIFICA DEL FONDO DI POSA

Prima di procedere con la posa & necessario verificare che il fondo di
posa sia stato progettato e realizzato in modo conforme a quella che
e la destinazione d'uso, e correttamente predisposto all'incollaggio
della lastra ceramica.

Nel caso di massetto cementizio, per la posa a pavimento o

a rivestimento € necessario che il fondo di posa non presenti
fessurazioni, sia perfettamente asciutto e che il ritiro igrometrico di
maturazione sia terminato. E anche necessario verificare che non vi
sia assorbimento di umidita o acqua tali da rigonfiare la superficie di
supporto. Pulire la superficie rimuovendo polvere, sporco in genere,
oli e grassi. Prima di procedere con la posa & necessario verificare la
planarita della superficie colmando eventuali dislivelli con adeguati

prodotti per la rasatura.

As reference, we recommend you to
consult the UNI 11493 standard that
sets forth the rules for installation of
interior and exterior floor and wall
coverings.

CHECKING THE SUBSTRATE

Before beginning installation, check
that the substrate for installation

has been prepared and built in
compliance with the intended use
and has been correctly prepared for
the use of adhesive.

If the crate of cement-based screeds,
for floor and wall installation, check
that the substrate features no cracks,
that it is perfectly dry and that
hygrometric shrinkage has ended.
Also make sure that there is no
damp or water seepage that could
cause the slabs to dislodge. Clean
the surface to remove dust, dirt, oil
and grease. Before installation, check
the flatness of the substrate and
compensate for any hollows with
suitable levelling products.
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A ce propos, il est conseillé de
consulter la norme UNI 11493 qui
réglemente la pose de carrelages
et de revétements intérieurs et
extérieurs.

CONTROLE DU SUPPORT DE POSE

Avant de poser les dalles, vérifier

que le fond a été congu et réalisé
conformément a la destination
prévue et correctement préparé pour
I'encollage de la dalle céramique.

En présence de fondation en béton,
pour la pose au sol ou le revétement
de parois, le support de pose doit
étre parfaitement sec et sans fissures,
et le retrait hygrométrique de
séchage complété. Il est nécessaire
de s'assurer de I'absence de toute
absorption d’humidité ou d'eau
risquant de faire gonfler la surface

de support. Nettoyer la surface en
éliminant la poussiére, toute saleté,
les huiles et les graisses. Avant
d'effectuer la pose, il est nécessaire de
s'assurer de la planéité de la surface
en éliminant toute irrégularité a l'aide
de produits de ragréage.

Zur Normenlage siehe die Richtlinie
UNI 11493 zur Verlegung von Wand-
und Bodenbelagen in Innen- und
AufBenbereichen.

PRUFUNG DES
VERLEGEUNTERGRUNDS

Vor der Verlegung ist sicherzustellen,
dass der Verlegeuntergrund dem
Bestimmungszweck konform
ausgelegt und ausgefuhrt wurde
und korrekt auf die Verklebung der
Keramikplatte vorbereitet wurde.

Im Falle eines Zementestrichs muss
der Verlegeuntergrund fur die
Verlegung an Boden oder Wand
rissfrei und vollkommen trocken
sein, und die trocknungsbedingte
Schwindung muss abgeschlossen
sein. Des Weiteren ist

auch sicherzustellen, dass weder
Feuchtigkeit noch Wasser vorhanden
sind, da dies den Untergrund
aufblahen kénnte. Oberflache von
Staub und Schmutz im Allgemeinen
sowie von Olen und Fetten reinigen.
Vor der Verlegung muss

die Ebenheit der Oberflache
sichergestellt werden; eventuelle
Unebenheiten sind mit geeigneten
Glattmassen auszugleichen.

B kauecTBe cnpaBoYHoO-
HOPMaTUBHOM AOKYMEHTaLMM Mbl
coBeTyeM 06paTUTbCA K CTaHAapTy
UNI 11493, npennucoliBatoleMy
npaBwia No yKIaake HanofbHOM
1 0BNMLOBOYHOM MNANTKN B
MOMELLEeHMAX 1 Ha yuLe.

MPOBEPKA OCHOBAHWA

Mepen yknagkom Heobxoanmmo
NpPOBEPUTb, YTO OCHOBA
CMpOoeKT1poBaHa U BbiMonHeHa

C y4eToM OyayLLMX YCNOBUM
aKCMAyaTaLMmM MOKPLITUS U
MOAroTOBMEHa HaaeXallmMm
06pa3oM K HaKMNenBaHMIO MAUTLIL.

B cnyyae LeMeHTHOM CTSXKKM Kak Npu
HaMObHOWM, TaK 1 MPW HAaCTeHHOW
yKnagke ybeauTbes, UTo Ha OCHOBE
HEeT TPeLLVH, YTO OHa COBEPLUEHHO
cyxasi, M 4TO MpoLecc ee ycaaku npu
co3peBaHUM 3aBepLUeH. Takxke
cnenyeT ybeauTbca B OTCYTCTBUMN
MNOrMoLeHus BOAbI UMK BRary,
CMocoOHOro NPUBECTU K
BCMYyUYMBaHMIO MOBEPXHOCT OCHOBBI.
OuucTrTe Noasiexalllyto obnmuoBKe
MOBEPXHOCTb OT MbINW, Macer, XXMpos
1 rps3uv BoobLLe. Mepepn

HayvanoMm yKknaaku Heobxoammo
NpoBepKTL, YTOObI OCHOBA ObiNna
pPOBHOWM, U B Clly4ae HeOBXOAMMOCTU
BbIPOBHATL €€ MOAXOoAALLNM
COCTaBOM.

COLLANTI

Si consiglia I'utilizzo di collanti di categoria “C2 E" o superiore,
secondo le normative EN 12004; per la posa a rivestimento &
opportuno utilizzare prodotti a scivolamento verticale limitato
(indicati con la lettera T, sempre in base alla norma EN 12004).

ADHESIVES MORTIERS-COLLES

Il est conseillé d'utiliser un mortier-
colle de catégorie « C2 E » ou
supérieure, conformément aux
normes EN 12004 ; il peut étre
nécessaire, pour le revétement

de parois, d'utiliser des produits a

Use category “C2 E" or superior
adhesives, as envisaged by the

EN 12004 standards; for wall tiling,
use products with limited vertical
slippage (identified by the letter T
or in compliance with the EN 12004

standard). glissement vertical limité (indiqués
par la lettre T, toujours conformément
a la norme EN12004).

STESURA COLLANTE

L'adesivo dovra essere applicato secondo il metodo della doppia
spalmatura, al fine di assicurare la perfetta distribuzione dello stesso
e di garantire I'adesione ottimale evitando la formazione di vuoti
che potrebbero essere causa di rotture. Il collante dovra essere steso
a letto pieno sulla superficie di supporto, utilizzando una spatola
con denti distanziati di 10 mm e avendo cura di orientare I'ultima
spatolatura con le righe in un unico verso, parallelo al lato corto della
lastra. L'applicazione dell'adesivo sul retro della lastra deve essere
effettuato mediante una spatola con denti da 3 mm, con la lastra

fissata in posizione verticale al telaio di movimentazione.

SPREADING THE ADHESIVE

Adhesive must be applied with the
double spreading technique, in order
to ensure correct distribution of the
adhesive itself, guarantee excellent
adhesion and avoid air gaps that

can lead to breakage. The adhesive
must be spread full-bed on the
supporting surface, using a notched

trowel (10 mm gap between notches).

Make sure that the stripes of the

last layer of adhesive have a single
direction, parallel to the short side of
the slab. The application of adhesive
on the rear side of the slab must be
performed using a notch with 3 mm
notches.

APPLICATION DU MORTIER-COLLE

Appliquer le mortier-colle selon la
méthode du double encollage afin
d'en assurer la répartition parfaite et
d'optimiser I'adhérence en évitant

la formation de vides qui pourraient
provoquer des ruptures. Etaler le
mortier-colle sur toute la surface de
support a l'aide d'une spatule a dents
espacées de 10 mm, en ayant soin
d'orienter la spatule, lors du dernier
passage, de maniére a ce que les
rayures aillent dans le méme sens,
parallele au coté court de la dalle.
'application du mortier-colle au dos
de la dalle requiert I'utilisation d'une
spatule a dents de 3 mm.

KLEBER

Wir empfehlen Kleber der

Kategorie “C2 E" oder hoher nach
den Richtlinien EN 12004; bei der
Wandverkleidung sollten Produkte
mit verringertem Abrutschen (nach
EN 12004 durch den Buchstaben T
gekennzeichnet) verwendet werden.

AUFTRAG DES KLEBERS

Der Kleber ist doppelt aufzutragen,
d.h. auf den Untergrund und auf die
Plattenrickseite, um eine perfekte
Verteilung und optimales Anhaften
zu garantieren, ohne dass Hohlstellen
entstehen, die zu Brlichen fuhren
konnten. Den Kleber ganzflachig

auf den Untergrund auftragen. 10
mm-Zahnspachtel verwenden und
darauf achten, dass beim letzten
Auftrag die Rillen in einheitlicher
Richtung verlaufen, parallel zur kurzen
Seite der Platte. Auf die Plattenrtckseite
den Kleber mit 3 mm-Zahnspachtel
auftragen, wahrend die Platte senkrecht
im Transportranmen fixiert ist

LAYING

KITEN

Mbl COBETYEM KCMOMb30BaTh KIewn
knacca “C2 E" nnm 6onee BbICOKOIO
Knacca no craHgapty EN 12004,

019 HAaCTeHHOM yKNaaKku cnenyet
BbIOMPATL KMen C yMeHblIeHHOM
CTeMneHbIo BEPTVKaNbHOMo
cronsaHusa(obo3HadatoTca Gykeon T
no ctaHaapty EN 12004).

PA3BEPHYTb KITEW

Mpuv yKnaake pekomMeHayerca
NPYUMEHATb METOA ABOMHOIO
HaHeceHUs Knes; 9To rapaHTUpyeT
onTUManbHoe pacnpeneneHne

1 cuenneHne Kregq, a Takke
OTCYTCTBME MYCTOT, KOTOPble MOryT
MPUBECTU K PACKONY YITOMEHHbIX
NAnT. Knem HaHoCAT CroWHbIM
crnoeMm Ha noanexallyto obamnLosKke
NOBEPXHOCTb MPW MOMOLLIM
3y6uaToro winaTens ¢ paccTosHnem
Mexay 3yobamim B 10 MM, 6opo3abl
nocnegHen Nonochl Knesd AOMKHbI
ObITb OPUEHTMPOBAHbI B OAHOM
HanpaBAeH1u, NapaniensHo
KOPOTKOM rpaHu NanTbl. 4
HaHeCeHWs Kea Ha MOHTaXXHYI0
CTOPOHY MAUTHI CleayeT
CMNOMb30BaThb LWMaTesb C PasMepoM
3y6beB B 3 MM, MiUTa Mpu 3TOM
No/MKHa BbiTb 3aKkperneHa B
BEPTMKANbHOM MOSIOXKEHUN Ha pame,
MCMNob3yemMom ANg nepemeLteHmns.
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POSIZIONAMENTO DELLA LASTRA

Con l'aiuto del telaio si potra poi procedere al corretto
posizionamento della lastra e alla sua posa. Per favorire il deflusso
d'aria e quindi una migliore adesione, si consiglia di far eseguire alla
lastra un movimento circolare nel momento della posa.

POSITIONING THE SLAB

The slab must be secured in upright
position to the handling frame. Using
the frame, you can thus correctly
position the slab and install it
accordingly. To eliminate any air and
guarantee better adhesion, when
installing make the slab performs a
circular movement.

BATTITURA DELLA LASTRA

POSITIONNEMENT DE LA DALLE

La dalle doit étre fixée au chassis de
manutention a la verticale. Ce chassis
permettra ensuite de positionner
correctement la dalle et de la poser.
Pour favoriser I'évacuation de l'air

et donc améliorer 'adhésion, il est
conseillé d'imprimer un mouvement
circulaire a la dalle lors de la pose.

Dopo la posa, si raccomanda di procedere alla battitura della
superficie con apposito battitore, procedendo dal centro verso i
lati, parallelamente al lato corto, per assicurare il corretto deflusso
dell'aria. Si consiglia di valutare I'impiego di sistemi di livellamento
delle superfici (7) per migliorare la planarita.

TAPPING THE SLAB IN POSITION

After installation, it is recommended
to tap the surface with a special
mallet. Proceed from the centre to
the sides, parallel to the short side,
to ensure effective elimination of air.
Consider the use of levelling systems

to improve flatness of the surfaces (7).
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TAPOTEMENT DE LA DALLE

Il est recornmandé, au terme de

la pose, de taper sur la surface a
I'aide d'un maillet en partant du
milieu pour aller vers les cotés

de maniére a chasser l'air. Il est
conseillé d'envisager des systémes
de nivellement des surfaces (7) afin
d'améliorer la planéité.

POSITIONIEREN DER PLATTE

Mit dem Rahmen kann die Platte
anschlieBend korrekt positioniert und
verlegt werden. Damit die Luft besser
entweichen und die Platte dadurch
besser anhaften kann, empfiehlt es
sich, diese wahrend der Verlegung
mit kreisformigen Bewegungen zu
verschieben.

ANKLOPFEN DER PLATTE

Nach der Verlegung sollte die
Platte mit einem Gummihammer
leicht angeklopft werden. Hierzu
von der Mitte ausgehend nach
auBen vorgehen, parallel zur kurzen
Seite, damit eingeschlossene Luft
entweichen kann. Es empfiehlt
sich, Nivelliersysteme anzuwenden,
um die Ebenheit der Flachen (7) zu
verbessern.

MNO3NUNOHNPOBAHNE
MNACTUHDI

C NOMOLLbIO 3TOV paMbl 3aTeM MOXHO
OyneT yNoXKUTb NANTY B NPaBUIbHOM
NONOXeHWU. YTobbl yaoanuTs
BO3AYLWHbIE MYy3blPbKW U3 K1eeBom
MPOCAOWKM 1 YyNy4LNTb CUenneHme,
B MOMEHT yKNaaKu peKoMeHayeTcs
NPOU3BECTW MNSIUTON KPYyroBoe
OBUKEHME.

M3BUMEHWE MNACTUHDI

Mocne ykNaoku Ana yoaneHums
BO3[yXa peKoMeHayeTca
paBHOMEpPHO NpPOoCTy4YaTb
NOBEPXHOCTb MANTbI MOAXOAALLNM
VHCTPYMEHTOM OT cepenHbl K Kpasam,
napannenbHO KOPOTKOM CTOPOHE.
[na obecneyeHnsa poBHOCTU
NOKPbLITUA COBETYEM MCMONb30BaTh
cneuyansHble (7)

CUCTEMBI BbIPaBHMBaHMUA.

FUGATURA

Caesar, al fine di garantire una migliore resa estetica del prodotto
ed una maggiore funzionalita, consiglia una fuga dialmeno 2 mm e
raccomanda l'utilizzo delle specifiche crocette distanziatrici. Inoltre,
la granulometria del materiale fugante deve essere adeguata alla
larghezza della fuga realizzata, e le fughe devono essere riempite
fino al piano di calpestio, creando cosi una superficie continua. E
necessario posizionare i giunti di dilatazione con regolarita e lasciare
una distanza di almeno 5 mm fra piastrellato e muri perimetrali (o

i pilastri). In ogni caso, la disposizione dei giunti di dilatazione deve
essere calcolata dal responsabile o direttore dei lavori.

Tutte le note sopra menzionate non pPossono in ogni caso
prescindere da una posa eseguita a “regola d'arte”.

GROUTING

In order to improve aesthetic
performance and practicality, Caesar
recommends a grouting joint of

at least 2 mm and use of spacer
crosses. The grain size of the jointing
material must be suitable for the
width of the joint. Joints must be
filled up to treading level in order to
create a continuous surface. Position
expansion joints at a regular distance
and leave a gap of at least 5 mm
between tiled surface and walls (or
pillars). In any crate, provision of
expansion joints must be calculated
by the person in charge of the
building site.

All notes above are a necessary
addition to the rules of the trade.

JOINTOIEMENT

Caesar conseille, afin d'optimiser

le rendu esthétique du produit et

sa fonctionnalité, de réaliser un
joint d'au moins 2 mm a l'aide de
croisillons d'écartement. De plus,

la granulométrie du matériau de
jointoiement doit étre appropriée

a la largeur du joint réalisé et les
joints doivent étre entierement
remplis afin de créer une surface
continue. Il faut placer les joints de
dilatation a intervalles réguliers et
meénager une distance d'au moins 5
mm entre la surface carrelée et les
murs (ou les piliers) situés autour. La
disposition des joints de dilatation
doit dans tous les cas étre calculée
par le responsable ou le directeur des
travaux.

Toutes les instructions
susmentionnées doivent étre
respectées afin que la pose soit
exécutée dans les « régles de l'art ».

VERFUGEN

Zur Erzielung einer optimalen
optischen Wirkung und
Funktionalitat des Produkts
empfiehlt Caesar eine Fugenbreite
von mindestens 2 mm sowie die
Verwendung von Fugenkreuzen.
Die Kérnung des Fugenmaterials
muss auBerdem fur die ausgefuhrte
Fugenbreite geeignet sein, und die
Fugen sind mit der Trittflache bundig
zu fullen, so dass eine kontinuierliche
Flache entsteht. In regelmaBigen
Abstéanden sind Dehnungsfugen
anzubringen, und zwischen
Umfangsmauern (bzw. Pfeilern) und
Fliesenbelag sind wenigstens 5 mm
Abstand zu lassen. In jedem Fall ist
die Anordnung der Dehnungsfugen
durch den Bauleiter zu berechnen.
Neben den obigen Hinweisen

sind in jedem Fall die Regeln einer
fachgerechten Fliesenverlegung
unbedingt zu beachten.

LAYING

YKNAOKY

[1na nyyuiero acteTM4ecKoro
pe3ynesraTa, a Takxke 13
NPaKTUYECKUX COODPaXKeHNN,
KoMnaHwg Caesar pekomeHayeT
YKaAKy CO LUBOM He MeHee 2 MM C
1CMOb30BaHNEM ANCTAHLMOHHbBIX
KpecTrkoB. DpakLmsa 3aTMPOYHOro
MaTepuana nogobupaeTca ¢ y4eToM
PEeKOMEH0BaHHOro pa3Mepa LBa.
LLIBbI 3anoNHAIOTCA 3aTUPKOM A0
KpaeB TaK, YToObl OHM 0OPa30BbIBANMU
€[UHYIO MMOCKOCTb C MOBEPXHOCTHIO
nauT. HeobxoaMMo pPaBHOMEPHO
YCTaHOBUTL AedopMalLlMOHHbIE LWBHI,
OCTaBNASA MEXMY MOMOM U CTeHaMU
(N KONOHHaMM) 3a30p PasMepoM
He MeHee 5 MM. PaccTaHOBKa
nebopMalMOHHbIX LLBOB
paccymMTbIBaeTCS pyKoBOoUTENEM
YKNaOo4UHbIX paboT.

YKnagka nauT B nobom cnyyae
00O/KHA MPOU3BOANTLCS C
cobnofeHeM He TONbKO HaCTOALLMX
MHCTPYKLMM, HO 1 BCEX MPaBW Mo
BbIMOMHEHWIO YKNAA0UHbIX PaboT.
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IAYING

5.2 Posa a pavimento delle lastre con spessore 6 mm.
Installation of 6 mm thick slabs / Pose des dalles 6 mm au sol
Verlegung der 6 mm starken Platten am Boden / HanonbHas yknagka NanT TOAWWMHOM 6 MM

La gamma di grandi lastre in 6 mm di spessore ¢ indicata per la posa
su pavimenti preesistenti: € possibile effettuare la posa su vecchi
pavimenti o rivestimenti in marmo, pietra naturale, ceramica, senza
la necessita di demolire la pavimentazione sottostante.

Caesar raccomanda l'utilizzo a pavimento delle grandi lastre in
spessore 6 mm per le sole applicazioni in ambito residenziale,
commerciale a traffico leggero e comunque in contesti ove non vi
sia passaggio di carichi puntuali pesanti o transito di carrelli a ruote

dure.

ATTENZIONE:

e sconsigliata la posa di queste lastre direttamente sul massetto.
Questo perché la posa su massetto & fortemente condizionata
dall'esecuzione ottimale del massetto stesso, dalla sua completa
stagionatura, dal rispetto degli opportuni giunti di dilatazione
nonché dalla posa effettuata a “regola d'arte”. Pertanto, in questi
casi, Caesar suggerisce l'utilizzo di gres porcellanato in spessore

tradizionale.

The range of 6 mm thick extra large
slabs is suitable for installation on
existing floors: the slabs can be
installed on old floors or marble,
natural stone and ceramic claddings,
without the need to demolish the
existing underlying floor.

Caesar recommends the installation
of 6 mm thick extra large slabs

only in the following conditions:
residential environments, commercial
environments that are subject to light
traffic and in any crate in contexts
where there is no regular passage of
heavy loads or circulation of trolleys
with hard wheels.

ATTENTION:

it is not recommended to install
these slabs on a screed directly. since
the results of installation strictly
relate to the condition - excellent

- of the screed, to its seasoning, to
the provision of expansion joints,

as well as to perfect installation in
accordance to “the rules of the trade”.
In these crates, Caesar recommends
the use of porcelain stoneware with a
conventional thickness.
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La gamme de grandes dalles d'une
épaisseur de 6 mm est indiquée pour
la pose sur des sols préexistants : il
est possible d'effectuer la pose sur

de vieux sols ou des revétements en
marbre, pierre naturelle, céramique
sans devoir pour autant démolir le sol
sous-jacent.

Pour le revétement des sols,
Caesar conseille 'utilisation des
grandes dalles d'une épaisseur de
6 Mmm uniguement pour le secteur
résidentiel, les zones commerciales
a trafic léger et, quoi qu'il en soit,
dans des contextes ne prévoyant
pas le passage de charges lourdes
ponctuelles ou de chariots a roues
dures.

ATTENTION :

il est déconseillé de poser ces dalles
directement sur la chape. En effet
une pose sur chape exécutée dans les
«regles de l'art » dépend beaucoup
de I'exécution optimale de la chape
elle-méme, de son séchage complet
et du respect du positionnement

des joints de dilatation. Dans ces cas,
Caesar suggere |'utilisation d'un grés
cérame a épaisseur traditionnelle.

-y

Die Palette der 6 mm starken,
grof3en Platten eignet sich fur die
Verlegung Uber bereits vorhandenen
Bodenbelagen: Eine Uberverlegung
auf bestehenden Bodenbelagen

aus Marmor, Naturstein, Keramik

ist moglich, ohne den vorhandenen
Belag demolieren zu mussen.

Caesar empfiehlt die Verwendung
der groR3en Platten in 6 mm
Starke als Bodenbelag nur fur

den Wohnungsbau, fur nur leicht
beanspruchte Cewerbeobjekte
und in jedem Fall nur in Bereichen,
in denen keine konzentrierten,
schweren Lasten vorhanden sind
bzw. die nicht von Transportwagen
mit Hartgummiradern befahren
werden.

ZUR BEACHTUNG:

Von der Verlegung dieser Platten
direkt auf den Estrich wird
abgeraten. Grund hierfur ist, dass
die Verlegung auf Estrich in hohem
Mafe von der perfekten Ausfuhrung
des Estrichs selbst abhangt, von
seiner vollstandigen Aushartung,
von der korrekten Ausfuhrung

der Dehnungsfugen sowie von

der ,fachgerechten Verlegung*

im Allgemeinen. In diesen Fallen
empfiehlt Caesar daher die
Verwendung von Feinsteinzeug in
traditioneller Starke.

ACCOPTUMEHT KPYNMHODOPMaTHbIX
MANT TONWMHOW 6 MM MOAXOAUT ONna
YKNaAKM MOBEPX yyKe CyLLeCTBYOLMX
nonoB. BO3MO)XHa yKnaaKka Ha
cTapbi Non nnm obaMLOoBKY U3
MpaMopa, HaTypanbHOro KamMHs,
KepamMuKm, 6e3 HeobxoaMMoCTu
pa3bopa yrKe CyLLEeCTBYOLLIMX
MOKPbLITUM.

Caesar peKoMeHOyeT HamoMbHYyo
YKNaAKy KpyMnHOGOPMaTHbBIX MAMUT
TOAWMHOM 6 MM UCKTIOYMTENBHO B
SKUTBIX U KOMMepPYEeCKMX 0ObeKTax

C HeBONbLOW MHTEHCUBHOCTbBIO
XOMOEHMA 1 B N0BOM Criydae Tam, rae
He npenycMaTpuBaeTca ABMXKeHMe
TAXENbIX COCPeAOTOUEHHbIX Harpy30K
UK MepeBO3Ka TENEXKEK C KECTKMMM
Konecamu.

BHMMAHWE:

He pekoMeHayeTcd yKnaaka
3TUX NAUT HENOCPEOCTBEHHO Ha
CTAXKKY. DTO BbI3BaHO TEM, YTO Ha
YKNAAKY Ha CTAXKKY CUNbHO BANAIOT
Ka4yecTBEeHHOE M3TroTOBMNEHME CTANKM,
ee NosHaga BblAePyKKa, NpUCyTCTBME
BCEX HEOBXOAMMbIX PaCLUMPUTENbHbIX
LBOB, a Takxke 6e3ynpeyHoe
BbINOSTHEHME CaMOoM yKNaaKM.
MoaToMy, AN8 TakoW yKNaaKu

Caesar pekoMeHayeT UCMNonb30BaTh
KepaMorpaHmUT 0BbIYHOM TOMLLUMHBI.

CLEANING & MAINTAINANCE

Pulizia finale e manutenzione.
Final cleaning and maintenance. / Nettoyage final et entretien

Endreinigung und Pflege. / KoHe4YHAsi YNCTKA 11 yXO,

6.1 Pulizia profonda dopo la posa in opera.
Thorough cleaning after installation. / Nettoyage en profondeur aprés la pose.
Tiefenreinigung nach der verlegung. / TwaTtenbHas o4MCTKa Nocne yKNanaKu.

PREMESSA

Eseguire una corretta e tempestiva pulizia dopo la posa &
indispensabile per eliminare ogni residuo di stucco o adesivi: la
presenza di tracce - anche non visibili - di queste sostanze pud
pregiudicare I'estetica e la brillantezza del gres porcellanato oppure

trattenere lo sporco.

La superficie perfettamente disincrostata e priva di residui rende
facili e veloci le operazioni di pulizia quotidiana, valorizzando la

bellezza e luminosita del prodotto.

FOREWORD

After installation, it is of essential
importance to clean residues of
grout and adhesive in a timely and
correct manner: these residues -
even when they are not visible - may
compromise the appearance and
brilliance of the porcelain stoneware
surface, and withhold dirt.

Perfect descaling and removal of
residues makes daily cleaning easy
and quick and enhances the beauty
and luminosity of the product.

AVANT-PROPOS

|l est indispensable de procéder a
un nettoyage en profondeur apreés
la pose du carrelage afin d'éliminer
tout résidu de mastic ou de colle :

la présence de traces - y compris
invisibles - de ces substances

risque en effet de porter atteinte

a l'esthétique et a I'éclat du gres
cérame mais également de retenir
la saleté.

Une surface parfaitement
désincrustée et exempte de résidus
facilite et accélére le nettoyage
quotidien en valorisant la beauté et la
luminosité du produit.

VORBEMERKUNG

Eine sofortige und korrekte
Reinigung nach der Verlegung ist
unbedingt erforderlich, um alle
Reste der Fugenmassen und Kleber
zuU beseitigen: Selbst kaum sichtbare
Spuren dieser Produkte kénnen

das Aussehen und den Glanz des
Feinsteinzeugs beeintrachtigen und
Schmutz anziehen.

Eine grandlich entkrustete und von
Ruckstanden befreite Oberflache
macht die spatere, tagliche
Reinigung einfach und schnell, und
sie bringt die Schénheit und den

Glanz der Fliesen besser zur Geltung.

BBEOEHWE

BblNonHeHWe NpaBUIbHOM 1
CBOEBPEMEHHOM YNCTKU nocne
YKNaaKu a81aeTca Heo6xoauMbiM
019 yOaneHnsa oCTaTKoB 3aTUPKM UK
Kneq. MpurcyTcTBME AaXke HEBUAMMBbIX
OCTaTKOB 3TUX BELLECTB MOXKET
CKa3aTbCA Ha acTeTrKe U brecke
KepaMorpaHuTa 1 Ha 3aepPsKUBaHUN
rpasum.

MoNHOCTbIO oUMLLEHHaA
NoBepXHOCTb, 63 OCTaTKOB
MaTepuasnos, yNpoLlaeT n yckopsaeT
eXXeAHEeBHYI0 YMCTKY, NodyepKmBad
KpacoTy 1 APKOCTb MaTepuana.
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Entro 48h dalla stuccatura, comunque prima della completa
maturazione e dell'indurimento dello stucco, bagnare il pavimento,
con una soluzione acida ad azione tamponata, in percentuale

di diluizione variabile in funzione del tipo di superficie (liscia o

strutturata).

Stendere uniformemente la soluzione con acido specifico per grés
porcellanato strofinando eventualmente con un mop-lavapavimenti

e lasciare agire per qualche minuto.

Per pavimentazioni di metrature importanti & utilizzabile una
monospazzola rotante con dischi idonei all'uso.

Risciacquare con acqua calda e stracci puliti, ripetendo 'operazione
piu volte sino all'eliminazione di ogni alonatura o traccia residua
negli interstizi, avendo cura di cambiare spesso I'acqua di risciacquo.

Terminare con una asciugatura.

Prestare la massima attenzione se si utilizzano stuccature
epossidiche: quando I'indurimento si & completato sono pulibili

solo meccanicamente in modo molto energico, con rischio di
danneggiare la superficie delle piastrelle. Nel caso di superfici incise
o strutturate occorre prestare particolare attenzione nel rimuovere in

profondita ogni residuo.

Consultare e rispettare le indicazioni specifiche del produttore dello

stucco impiegato.

Within 48 hours from grouting and
before the grout hardens definitively,
wet the floor with an acid and
buffered solution. Dilution depends
on the type of surface (smooth or
textured).

The solution containing a special
acid for porcelain stoneware must be
spread evenly. If necessary, rub with
a mop and let the solution work for
about 20 minutes.

For particularly large surfaces, it is
possible to use a rotary motorised
brush fitted with suitable discs.
Rinse with water and clean cloths.
Repeat this operation several times
until all stains and residues have been
eliminated. Make sure to change
rinsing water often. Complete by
drying.

Pay the utmost attention after using
epoxy-based grout: once hardened,
this type of grout can only be
removed using mechanical means,
which are rather aggressive and
may cause damage to the surface

of tiles. When cleaning engraved or
structured surfaces, pay particular
attention to make sure that all
residues are removed deep down.
Refer to the instructions of the grout
manufacturer and strictly follow
them.
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Dans les 48 heures suivant le
jointoiement, et en tout cas avant le
séchage et le durcissement complets
du mastic, mouiller le carrelage avec
une solution acide tamponnée a
diluer en fonction du type de surface
(lisse ou structurée).

Appliquer uniformément la solution
avec un acide spécial gres cérame
en frottant éventuellement a l'aide
d'un balai mop et laisser agir une
vingtaine de minutes.

Pour les surfaces tres étendues, il est
conseillé d'utiliser une monobrosse
rotative équipée de disques spéciaux.
Rincer a l'eau claire avec des
serpilleres propres en répétant
l'opération plusieurs fois jusqu'a
éliminer toutes les auréoles ou traces
résiduelles dans les interstices, en
ayant soin de changer souvent l'eau
de rincage. Terminer en laissant
sécher.

Faire tres attention en cas
d'utilisation de mastics eépoxy :

une fois secs, ils ne peuvent étre
nettoyés que mécaniquement de
maniere tres énergique avec le
risque d'endommager la surface du
carrelage. En présence de surfaces
gravées ou structurées, veiller
attentivement a éliminer tout résidu
en profondeur.

Consulter et respecter les consignes
spécifiques du fabricant du mastic
utilisé.

Binnen 48 Stunden nach dem
Verfugen und in jedem Fall vor
dem vollstandigen Abbinden

und Ausharten der Fugenmasse
ist der Boden mit einer sauren
Pufferlésung zu befeuchten. Das
VerdUnnungsverhaltnis variiert je
nach Art der Oberflache (glatt oder
strukturiert).

Die Losung mit der spezifischen
Saure fur Feinsteinzeug gleichmafig
aufbringen und gegebenenfalls mit
einem Wischmopp verreiben. Circa
20 Minuten einwirken lassen.

Auf grof3en Flachen kann eine
Einscheibenmaschine mit
geeigneten Scheiben verwendet
werden.

Mit Wasser nachspulen und mit
sauberen Lappen aufnehmen. Den
Vorgang mehrmals wiederholen, bis
alle Schleier und Ruckstande in den
Zwischenraumen beseitigt sind. Das
SpUlwasser haufig wechseln. Zum
Abschluss trocknen.

Bei Verwendung von Epoxy-
Fugenmassen ist grof3te Umsicht
geboten: Sie lassen sich nach dem
Ausharten nur noch mechanisch und
mit einem gewissen Kraftaufwand
entfernen. Dabei besteht die
Gefahr, die Fliesen zu beschadigen.
Bei gerillten oder strukturierten
Oberflachen sind jegliche
Ruckstande grundlich zu entfernen.
Beachten Sie die Herstellerhinweise
fUr die verwendete Fugenmasse.

B TeyeHune 48 yacos nocne
3amMoNHeHKa LWBOB, B 1IOOOM crydae
rnepep nosHbIM CoO3peBaHneEM

1 oTBEpAEBaHMEM 3aTUPKK,
HeobxoaMMO CMOYKTL MO
KWNCNOTHBIM PAacTBOPOM BydepHOoro
LEeVNCTBUA, MPOLEHT pa3BeaeHns
KOTOPOro MeHAETCA B 3aBMCHMOCTM
OT TMMNa NOBEPXHOCTU (Fnaakada nnm
dakTypHaa).

PacnpepnennTe paBHOMEPHO PacTBOP,
cofepXKallyii CneumanbHyo KMCIoTY
L19 KepaMorpaHuTa, NpoTMpPas
LWBabpoOM MK NOMNOTEPOM, 1 OCTaBbTE
nprénmnsnTensHo Ha 20 MUHYT.

na 6onblKX NNoLWaaen MOXXHO
MCMoNb30BaTh OPOUTaNbHbIN
MoNoTeP C COOTBETCTBYIOLLIMMM
AMNCKaMU.

CMoWTe BOOOW U YNCTBIMK TPAMKaMM,
NoBTOPAA onepauUmim HECKOMNbKO

pas, BNMIoTb A0 yCTpaHeHUsa nobbix
Pa3BOLOB MW CNefoB B LENax, 4acTo
MeHAqa BOAY 4715 CMbIBaHMA. B KOHLUe
OYMCTKM BbITPUTE HACYyXO.

ByfbTe 0CO6EHHO OCTOPOXHbIMM,
€CIV Bbl MICMOMb3yeTe 3MOKCUOHYIO
3aTMpKy. [ocne oTBepaeBaHMA

OHa MOXKeT 6bITb yaaneHa nuub
TONbKO MeXaHUYeCKW, MPVKNaabiBas
SHEePrMyHoe ycuime, C ONacHOCTbIO
noBpeanTb MOBEPXHOCTb MANTKM.
MW HanW4YUK GaKTyPHbIX
MOBEPXHOCTEM UV C Hafpe3amMm
crnenyeT 06paTnTb 0COBeHHOoe
BHMMaHWe Ha TLaTeNbHoe yaaneHume
NMtoBbIX OCTAaTKOB.

MNpoumnTamnTte 1 cobnogante
creuyanbHble YKa3aHna
MpPOM3BOAUTENSA UCMOMB30BaHHOM
3aTUPKM.

6.2 Manutenzione quotidiana.
Daily maintenance./ Entretien quotidien. / Tagliche pflege. / ExxeqHeBHbIN yxoa.

Quando la pulizia dopo la posa é stata effettuata in modo corretto,
le operazioni di pulizia quotidiana per la rimozione dello sporco
causato dal passaggio e dall'uso in generale della superficie

piastrellata, sono facili e veloci.

If cleaning after installation has been
performed correctly, daily care, for
removal of dirt arising out of walking
or general use of the tiled surface, is
easy and quick.

PULIZIA QUOTIDIANA

Si le nettoyage apreés la pose a été
réalisé correctement, I'entretien
quotidien pour éliminer la saleté due
au passage et a l'utilisation générale
de la surface carrelée est facile et
rapide.

Per tutte le categorie di superfici della gamma Caesar la pulizia
quotidiana puo essere effettuata lavando con acqua pulita oppure
acqua e candeggina o alcool fino al 50%.

Consigliamo di effettuare periodicamente pulizie con prodotto
basico a microschiuma per grés porcellanato seguite da fasi di

risciacquo accurato ed asciugatura.

DAILY CLEANING

All types of surface of the Caesar
range can be washed daily with
clean water or water and up to 50% of
bleach or alcohol.

We recommmend periodic washing
with a basic micro-foaming product
for porcelain stoneware, followed by
accurate rinsing and drying.

MANUTENZIONE PERIODICA

NETTOYAGE QUOTIDIEN

En ce qui concerne toutes les
catégories de surfaces de la gamme
Caesar, le nettoyage peut étre
effectué avec de l'eau claire ou de
I'eau claire additionnée d'eau de javel
ou d'alcool jusgu’a 50%.

Nous vous conseillons de procéder
périodiquement a un nettoyage avec
un produit basique a micro-mousse
pour gres cérame suivi d'un ringcage
soigneux et d'un séchage.

Utilizzare prodotti detergenti specifici per rimuovere sporco e
macchie purché non siano ceranti, filmanti o pellicolanti. Il risciacquo
con acqua pulita € fondamentale per una efficace operazione di
pulizia, per cui sconsigliamo I'utilizzo di prodotti con I'indicazione

“non occorre il risciacquo”.

PERIODIC MAINTENANCE

Use specific detergents for removing
dirt and stains, upon condition that
they do not contain wax and do not
form films. Rinsing with clean water
is essential. Therefore, we do not
recommmended the use of products
that do not call for rinsing.

ENTRETIEN PERIODIQUE

Utiliser des détergents spécifiques
pour éliminer la saleté et les taches a
condition qu'ils ne laissent ni cire, ni
film ni pellicule résiduels. Le ringage
a l'eau claire est fondamental pour
un nettoyage efficace ; c'est pourquoi
nous déconseillons I'utilisation de
détergents portant la mention « sans
rincage ».

Wurde die Reinigung nach der
Verlegung korrekt durchgefuhrt, so
erfolgt die tagliche Reinigung zur
Entfernung von durch Begehen und
Gebrauch der gefliesten Oberflache
angesammeltem Schmutz einfach
und schnell.

Y

TAGLICHE REINIGUNG

Zur taglichen Reinigung aller Fliesen
von Caesar kann klares oder mit bis
zu 50 % mit Bleiche oder Alkohol
versetztes Wasser verwendet werden.
Wir empfehlen eine periodische
Reinigung mit einem basischen
Mikroschaumprodukt fur
Feinsteinzeug unter anschlieBendem,
grundlichem Nachspulen und
Trocknen.

PERIODISCHE PFLEGE

Zur Entfernung von Schmutz und
Flecken spezifische Reinigungsmittel
verwenden, wobei Wachse

oder film- bzw. schichtbildende
Produkte zu vermeiden sind. Das
Nachspulen mit klarem Wasser ist
fur eine wirkungsvolle Reinigung
entscheidend. Von Produkten mit
dem Hinweis ,Ohne Nachspulen®
wird daher abgeraten.

CLEANING & MAINTAINANCE

Ecnu uncrka nocne yknagku
Oblna BbINOMHEHa NPaBUIbHO, TO
eXxeHeBHbIN yxop, C yaaneHuem
rPsA3¥, BbI3BaHHOW XOXKAEHUEM

1 OOLLMM MCMONb30BaHNEM
NOBEPXHOCTW 13 NANTKK, ByoeT
NPOCTBbIM U ObICTPbBIM.

EXXEOHEBHAA UMCTKA

Bce BrAbl NOBEPXHOCTM
npoussoacTea Caesar MOXKHO
eXXeHEeBHO MbITb YCTOW BOOON,
MU BOOOW C oT6enmBatenem unm
CNUPTOM B KOHLEeHTpauum 0o 50%.
Mbl peKoOMeHayeM BbINOMHATb
nepuoanYecKyro YMCTKY LLEMOUYHbIM
NPOAYKTOM C MUKPOMEHOM Ansa
KepaMorpaHuTa ¢ nocneaytoulemn
TLATENbHOW MPOMbBIBKOW W CyLLIKOW.

MEPVNOLUNYECKNI YXO[,

[Ona ynaneHna rpasm n nareH
1ICMOMb3yiTe crneumanbHble MoloLLIME
CPEeACTBa, He codepyKallme BoCKa,

He obpa3sytoLumne NAeHKy Unm

HaneT. [MpoMbiBKa YMCTOW BOAOMN
ABMNAETCA YPE3BbIYAMHO BaYKHOM ANA
2PDEKTUBHOWM YUCTKM, MOSTOMY, Mbil
He pekoMeHayeM MCMob3oBaHve
MNPOAYKTOB C yKa3aHueM “He TpebyeT
CMbIBaHMga".
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ALTA QUALITA, MINIMO ASSORBIMENTO

Il gres porcellanato & il materiale che offre i massimi livelli di
resistenza meccanica, all'usura, alle basi e agli acidi (tranne I'acido
fluoridrico ed i suoi derivati). E' una caratteristica intrinseca del
materiale quella di mantenere un minimo assorbimento: nella
produzione CAESAR, come indicato nella scheda tecnica, detto
assorbimento & contenuto nei valori minimi assoluti e quindi per
tutte le utilizzazioni dei nostri prodotti saranno raggiungibili i
migliori risultati di impiego specifico.

TINTE UNITE CHIARE

| prodotti in tinta unita chiara, ed in particolare il bianco e
I'extrabianco, soprattutto nella versione levigata, lappata, lucidata

e satinata pur essendo sempre pulibili dal punto di vista igienico,
sono relativamente delicati rispetto a taluni tipi di macchia poiché,
a volte, le stesse possono lasciare tracce o aloni piu visibili che su
prodotti meno chiari. | prodotti bianchi rispondono alla normativa
vigente UNI EN ISO 14411 Annex G 10545- 14 (determinazione della
resistenza alle macchie) valida per materiali di prima scelta in termini
di pulibilita: macchie particolari di sporco necessitano di una pulizia
straordinaria con detergenti specifici per il tipo di macchia. Si fa
presente perd che le norme citate non prevedono la pulibilita di
tracce di gomma (scarpe, tacchi, tappi di sedie ecc.) in particolare
negli ambienti dove tali fenomeni sono maggiormente possibili e
ripetitivi: pertanto su tali prodotti Ceramiche CAESAR S.p.A. declina

ogni responsabilita.

THE HIGHEST QUALITY, THE LOWEST
ABSORPTION

Porcelain stoneware is a material
that offers the best in terms of
mechanical resistance, resistance

to wear, bases and acids (with the
exception of hydrofluoric acid and its
derivatives). Minimal absorption is an
intrinsic feature of this material: as
indicated in the technical data sheet,
in the CAESAR range, absorption is
maintained below the minimum
thresholds. Our products are
therefore ideal for obtaining the best
results irrespective of the intended
use.

LIGHT SOLID COLOURS

Products with light solid colours, in
particular white and extra-white,
especially in the polished, honed
and satin-effect versions, can always
be cleaned. However, they are more
vulnerable to some kinds of stain
since sometimes the latter can leave
traces or marks that are more visible
with respect to those on darker
products. White products fulfil the
provisions of the current edition

of the UNI EN ISO 14411 Annex G
10545- 14 standard (determination of
resistance to stains), which applies
to cleaning of first grade materials:
particular types of stain need
extra-duty cleaning with specific
detergents. It must however be
noted that the above standards do
not mention cleaning of rubber
marks (shoes, heels, chair leg caps,
etc.), in particular in environments
where these marks are more liable to
appear: for these products, CAESAR
S.p.A. will accept no liability.
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QUALITE MAXIMALE, ABSORPTION
MINIMALE

Le grés cérame est le matériau

qui offre la meilleure résistance
mécanique, a I'usure, aux bases et
aux acides (sauf I'acide fluorhydrique
et ses dérivés). Ce matériau a pour
caractéristique intrinséque de
conserver une absorption minimale :
Dans la production CAESAR, comme
I'indigue la fiche technique, cette
absorption n'excéde pas les valeurs
minimales absolues ce qui permet
d'obtenir, pour toutes les utilisations
de nos produits, les meilleurs
résultats dans chaque emploi
spécifique.

TEINTES UNIES CLAIRES

Les produits unis de couleur claire,
et notamment le blanc et l'extra-
blanc, en particulier dans la version
polie, rodée, brillante et satinée, bien
gu'étant toujours nettoyables, sont
relativement délicats face a certains
types de taches car celles-ci peuvent
parfois laisser des auréoles plus
visibles que sur des produits foncés.
Les produits blancs répondent aux
normes en vigueur UNI EN [SO 14411
Annexe G 10545- 14 (détermination
de la résistance aux taches) valable
pour les matériaux de premier choix
en termes de nettoyabilité : certaines
taches particulieres nécessitent

un nettoyage extraordinaire a

I'aide de détergents spéciaux en
fonction du type de tache. Sachez
toutefois que les normes citées ne
prévoient pas la nettoyabilité des
traces de caoutchouc (chaussures,
talons, embouts de chaises, etc.)
notamment dans les lieux ou ces
phénomenes sont les plus marqués
et les plus répétitifs : en conséquence,
Ceramiche CAESAR S.p.A. décline
toute responsabilité au sujet de ces
produits.

HOHE QUALITAT, MINIMALE
WASSERAUFNAHME

Feinsteinzeug ist das Material mit
der hochsten Bestandigkeit gegen
mechanische Belastung, Verschleif3,
Basen und Sauren (ausgenommen
Flusssaure und ihre Unterprodukte).
Eine minimale Wasseraufnahme

ist fUr das Material typisch. Diese
Eigenschaft ist bei den Caesar-
Produkten gemaf Datenblatt auf
absolute Mindestwerte beschrankt,
so dass bei jeglicher Verwendung der
Produkte optimale Leistungen erzielt
werden kénnen.

HELLE UNIFARBEN

Produkte in hellen Unifarben und
insbesondere weif3e und extraweif3e
Fliesen lassen sich zwar ebenfalls
reinigen, sind jedoch vor allem in
geschliffener, gelappter, polierter und
seidenmatter AusfUhrung gegenuber
einigen Fleckenarten empfindlicher,
die eventuell sichtbarere Spuren
oder Schleier hervorrufen kénnen

als auf weniger hellen Fliesen. Die
weiRen Produkte entsprechen der
fur die Reinigungsfreundlichkeit von
Materialien erster Wahl geltenden
Richtlinie UNI EN ISO 14411 Anhang

G 10545- 14 (Bestimmung der
Fleckenbestandigkeit): besondere
Schmutzflecken erfordern

eine spezifische Reinigung mit
Spezialreinigern fur den jeweiligen
Fleckentyp. Die Richtlinie verlangt
jedoch nicht die Entfernbarkeit von
Gummispuren (Schuhe, Absatze,
Bodenschoner fur Stuhlbeine etc.)
vor allem in Raumen, in denen diese
besonders haufig und wiederholt
auftreten: FUr solche Produkte haftet
Ceramiche CAESAR S.p.A. daher nich.

CLEANING & MAINTAINANCE

BbICOKOE KAYECTBO,
MUHUMATTbHAA
BMUTbIBAEMOCTb

KepamMorpaHuT - 3To Matepuan,
npennaratoLLmMm HarBbICLLYO
MexaHWYeCKy MPOYHOCTb,
CTOMKOCTb K U3HOCY, BO3OEWCTBUIO
Lenovem 1 KMCNoT (KpomMe CONAaHoM
KMCNOTbI U ee MPOW3BOAHDbIX).
XapaKTepuCTUKOW 3TOro

MaTepuana aBAaeTca CoxpaHeHue
MWHVMaNbHOMO MOMMOLLEHWA.

KaK yKa3blBaeTca B TEXHNYECKIMX
XapaKTepPUCTVKaX, y MPOAYKLN
CAESAR paHHoe nornowleHme
HaxoaAUTCA Ha MUHKMMaNbHOM YPOBHE,
CcnegoBaTeNnbHoO, BCA Hallla MpoayKums
MOYKET MCMOIb30BaTLCA B MIIOObIX
Lensax C HanNyyLWmnMImM pesynsratamMmu.

CBETJ/1blE MAOKWME LIBETA

MpoayKUMs B CBETNLIX MMadKMX LIBETaX,
B 0cObeHHOCTV Benas v 6enocHe)kHas,
0COBEHHO B LWNMbOBaAHHOM,
NPUTEePTOW, NONUPOBAaHHOM K
CaTVHUPOBAHHOWM BEPCUW, HECMOTPS
Ha TO, YTO OHa BCeraa NOANEXMT
UNCTKE, ABNSETCA OTHOCUTENBHO
UYBCTBUTENbHOM K NATHAM
onpeneneHHoro T1na, MOCKOMbKY
MHOrAa OHW MOTYT OCTaBNSATb

6onee 3aMeTHble cnefbl U Pa3Boabl

MO CPaBHEHUIO C MeHee CBETIION
npoaykumen. Benas npoaykuma
OoTBeYaeT AenCTBYOLLEeMY CTaHOAPTY
UNI EN ISO 14411 MpunoykeHne G
10545- 14 (onpeneneHme CTOMKOCTM

K NSITHaM), pacnpocTpaHsaioLeMycs

Ha MaTepwanbl MepBOro CopTa, B
nnaHe oumiaeMocT. OcobeHHble
MNATHA MPSA3M HY>KOQIOTCA B 0OCOH6EHHOM
YMCTKE C NPUMEHEHVEeM crneLmanbHbIx
MOIOLLMX CPEACTB A5 AaHHOMo T1na
naTHa. Tem He MeHee, obpalllaem
Balle BHYMaHWe Ha To, YTo AaHHble
CTaHOapPTbl He MPeayCcMaTpPUBaloT
OYNLLAEMOCTb CIEe0B Pe3nHbI (0OyBb,
KaBMyKM, HaKNaOKWU Ha HOXKM CTyNbeB
M T.A.), BOCOBEHHOCTH, B Tex cpedax,
roe 3T ABneHns Hanbonee BO3MOXKHbI
11 MOBTOPSIKOTCS, MO3TOMY, MO 3TOMN
npoayKumu Ceramiche CAESAR S.p.A.
OTKOHSAET NtoBYIO OTBETCTBEHHOCTb.
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Ceramics of Italy

. CASAR

Made in Italy. Un valore completo.

Dal 1988 noi di Ceramiche Caesar produciamo gres porcellanato di altissima qualita rigorosamente Made in Italy. Dall'incontro perfetto fra tecnologia ed eco compatibilita, nel
rispetto delle persone che lavorano con noi, nascono i nostri prodotti sinonimo di stile, design e affidabilita. Per questa “Cultura della materia” tutta italiana che ci contraddistingue
fin dalle origini abbiamo aderito da subito al “Codice Etico” promosso da Confindustria Ceramica e ci siamo impegnati pertanto a comunicare con chiarezza l'origine dei nostri
prodotti, garantendo rispetto e trasparenza massimi verso clienti e consumatori finali. Il marchio Ceramics of Italy promosso da Confindustria Ceramica identifica le piastrelle in
ceramica prodotte in Italia dalle aziende associate. Per questo scrivere Made in Italy sui nostri prodotti, ha per noi un valore completo, profondo e importante. E la sintesi del nostro
senso di responsabilita, & l'espressione dei nostri valori umani, etici ed estetici. Chi sceglie le ceramiche Caesar € quindi sicuro di acquistare prodotti italiani realizzati con materie
prime sicure, da maestranze altamente qualificate che operano nelle migliori condizioni di lavoro possibili, utilizzando tecnologie d'avanguardia eco sostenibili.

W madenitaly

Made in Italy. Complete value.

Since 1988, we at Ceramiche Caesar have been producing high quality, 100% Made in Italy porcelain stoneware. From the perfect fusion of technology, respect for the environment
and the people who work with us, our products are the blend of style, design and reliability. Thanks to this Italian “Culture of Material” which has always set us apart from the
very beginning, we have immediately complied with the “Ethic Code” promoted by Confindustria Ceramica, and committed ourselves to clearly commmunicating the origin of
our product, a decision which allows us to show the maximum respect and transparency towards our customers and end users. The Ceramics of Italy quality mark promoted by
Confindustria Ceramica identifies ceramic tiles that have been produced in Italy by member companies. This is the reason why, writing Made in Italy on our products, implies
a complete, deep, important commitment. It is the synthesis of our responsible choice, the expression of our strong corporate, ethical and aesthetic values. Those who choose
Ceramiche Caesar's ceramics, can be sure that they are produced using safe raw materials and manufactured by highly qualified personnel with state of the art technologies,
which respect the environment and under the best working conditions.

Made in Italy. Une valeur compleéte.

Depuis 1988, Ceramiche Caesar produit du gres cérame de tres haute qualité rigoureusement Made in Italy. De I'union parfaite entre technologie et éco-compatibilité, dans le
respect des personnes qui travaillent avec nous, naissent nos produits synonymes de style, design et fiabilité. Pour cette “Culture de la matiére” toute italienne qui nous distingue
depuis l'origine, nous avons adhéré immédiatement au “Code Ethique" promu par Confindustria Ceramica et nous nous sommes engageés a communiquer clairement l'origine
de nos produits, garantissant ainsi le respect et la plus grande transparence envers les clients et les consommateurs finaux. Le label « Ceramics of Italy » promu par Confindustria
Ceramica identifie les carrelages en céramique produits en Italie par des entreprises associées. Qui Choisit les céramiques Caesar achete des produits italiens réalisés avec des
matieres premieres fiables, par des ouvriers spécialisés et hautement qualifiés qui operent dans les meilleures conditions de travail possibles, et utilisant des technologies de
pointe et éco-durables. Pour cela, le fait d'écrire « Made in Italy » sur nos produits a pour nous une valeur compléte, profonde et inestimable. Ceci est la synthése de notre sens
de responsabilités, et I'expression de nos valeurs humaines, éthiques et esthétiques. Qui choisit les céramiques Caesar est str d'acquérir des produits italiens réalisés avec des
matieres premieres fiables, par des ouvriers spécialisés et hautement qualifiés qui operent dans les meilleures conditions de travail possibles, en utilisant des technologies de
pointe et éco-durables.

Made in Italy. Ein ganzer Wert.

Seit 1988 produzieren wir von Ceramiche Caesar Feinsteinzeug in allerhéchsten Qualitdt und konsequent Made in Italy. Aus der Kombination von Technologie und
Umweltvertraglichkeit zusammen mit der entsprechenden Achtung gegentber den Menschen, die mit uns arbeiten, entwickeln sich unsere Produkte, die fur Stil, Design und
Zuverlassigkeit stehen. Im Sinne dieser ganzlich italienischen “Kultur der Materie”, die uns schon von Anfang an unterscheidet, haben wir uns sofort dem von der Confindustria
Ceramica geforderten “Ethischen Kodex” verpflichtet und kennzeichnen die Herkunft unserer Produkte klar und deutlich, um so unseren Kunden und den Endverbrauchern
maximale Transparenz und Wertschatzung zu garantieren. Die Marke Ceramics of Italy, welche von der Confindustria Ceramica geférdert wird, kennzeichnet Keramikfliesen, die
in Italien von zusammengeschlossenen Unternehmen hergestellt werden. Aus diesem Grund stellt die Aufschrift Made in Italy auf unseren Produkten flr uns einen ganzen, tiefen
und wichtigen Wert dar. Er ist die Synthese unserer Verantwortungssinns, er ist der Ausdruck unserer menschlichen, ethischen und asthetischen Werte. Wer sich fur Keramiken
von Caesar entscheidet, kann sich sicher sein italienische Produkte zu kaufen, die unter Verwendung sicherer Rohstoffe durch die Arbeit einer qualifizierten Belegschaft unter
besten Arbeitsbedingungen mittels zukunftsgerichteter nachhaltiger Technologien produziert worden sind.

Made in Italy. A6conoTHas LLeHHOCTb.

C 1988 r. Ceramiche Caesar Npou3BOAUT UCKTKOUYUTENBHO BbICOKOKAYECTBEHHbIN KepaMorpaHuT “Made in Italy”. Hawe npomn3BoACTBO OCHOBaAHO Ha MCMONb30BaHWMM NepeaoBbiX
TEXHONOIMI, Ha MPUHLMMAX SKONOMMHYHOCTU U YBaXKEHUS K HalLlUM PabOoTHMKaM: MIMEHHO TaKoM MOAXOL MO3BONAET HaM BbiNyCKaTb MU3OEeNUs, B KOTOPbIX CIMBAKOTCA BOSAMHO
MPEeBOCXOAHbIN AM3aMH 1 HaAEKHOCTb. Ml MMEHHO 3Ta CBOMCTBEHHAA UTaNbaHCKMM TPaaAMUMAaM “KynbTypa MaTepuana” nobyamna Hac NpUHATL “STudeckuii kogeke” deaepaumm
Confindustria Ceramica (accouyvauya NpeanpuaTnii KepamMmyecKon oTpacsm), COrMacHO KOTOPOMY Mbl B3A5M Ha cebsa 0643aTeNnbCTBO ACHO YKa3biBaTb MPOUCXOXKAEeHWe ToBapa,
rapaHTUPysa TeEM CaMbiM MPO3PaYHOCTb MPON3BOACTBA U YBaXKeHME MO OTHOLWEHUIO K KITMEHTaM U KOHeYHbIM noTpebutenam. 3HakoM Ceramics of Italy MapkunpyoTca Tonbko
Kepamuyeckme M3nenmus, U3roToBreHHble AeNCcTBUTeNbHO B MTanuu npeanpusatrnemM-yneHom Confindustria Ceramica. ToT, KTo BbiGuMpaeT namtky Ceramiche Caesar, MOXeT 6biTb
YBEPEH, UTO NPNOBPETAET UTANBAHCKYO NPOAYKLMIO, M3rOTOBNEHHYIO NpodeccroHanaMm B oNTUMasbHbIX paboudnx YCNoBUAX, MO aBaHrapAHbIM TEXHONOMMAM, ¢ cobntoaeHeM
MpaBu 3KONOrMyeckon 6e30MacHOCTY 1 C MCMONb30BaHMEM HaOEXHOro, BbICOKOKAaYeCTBEHHOMO Chipbs. [o3ToMy Haanmch “Made in Italy” Ha Hawmx NAKTKax UMeeT ANa Hac
OrpOMHOE 3HaYeHMe. ITO BblparkeHMe Halllel OTBETCTBEHHOCTM, HalLMX YeTOBEYECKMX,

STUYECKMX W SCTETUYECKUX LIEHHOCTEN.

CERAMICHE
JEM Cg SYSTE STEM Cg
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http:/;Aww.caesar.it - e-mail: info@caesar.it

Ceramiche Caesar si riserva il diritto di apportare in qualsiasi momento modifiche o variazioni ai prodotti presenti in questo catalogo.
Ceramiche Caesar reserves the right to change the products presented in this catalogue at any time.
Ceramiche Caesar se réserve a tout moment la faculté d'apporter des modifications ou des variations sur les produits présentés sur ce catalogue.
Die Firma Ceramiche Caesar behélt sich das Recht vor, jederzeit Anderungen an den in Katalog aufgefuhrten Produkten vorzunehmen.
Ceramiche Caesar octaBnseT 3a cobol NpaBo B 1I060M MOMEHT BHOCUTb M3MEHEH WS B XaPaKTEPUCTUKIM M3OENM, COOSPXKaLLMXCA B HAaCTOALLEM KaTanore.

Le tonalita dei campioni sono da considerarsi puramente indicative - Tones of samples are indicative - Les tonalités des echantillons sont purement indicatives
Die farbtone der Muster sind als rein indicativ zu betrachten - ToHa 06pa3LI0OB OPUEHTUPOBOYHbIE.
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